ZBIERKA - ZAKONOV
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Roc¢nik 2002
Vyhlasené: 4. 10. 2002 Casova verzia predpisu ucinna od: 1. 6.2015 do: 18. 7.2016

Obsah tohto dokumentu ma informativny charakter.

576

NARIADENIE VLADY
Slovenskej republiky
z 21. augusta 2002,

ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach a
postupoch posudzovania zhody na tlakové zariadenie a ktorym sa
meni a dopifia nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 400/1999 Z. z.,
ktorym sa ustanovuji podrobnosti o technickych poziadavkach na
ostatné uréené vyrobky v zneni neskorsich predpisov

ClL 1

Vlada Slovenskej republiky podla § 9 ods. 3 a § 12 ods. 8 zakona ¢. 264/1999 Z. z. o
technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni zakona ¢. 436/2001 Z. z. (dalej len ,zakon") a podla § 2 ods. 1 pism. h) zakona ¢.
19/2002 Z. z., ktorym sa ustanovuju podmienky vydavania aproximacnych nariadeni vlady
Slovenskej republiky v zneni zakona ¢. 207/2002 Z. z. nariaduje:

§1

(1) Tymto nariadenim vlady sa preberaju pravne zavazné akty Eurépskej tiinie uvedené v prilohe
¢. 7.

(2) Do skupiny uréenych vyrobkov podla § 9 ods. 1 zakona patri tlakové zariadenie a zostava s
najvyssim pracovnym tlakom vyssim ako 0,5 bar.

(3) Toto nariadenie sa vztahuje na navrh, vyrobu a postupy posudzovania zhody tlakového
zariadenia a zostavy.

(4) Na ucely tohto nariadenia sa rozumie

a) tlakovym zariadenim nadoba, potrubie, bezpecnostné prislusenstvo, tlakové prislusenstvo,
pripadne prvky k nim pripevnené, napriklad priruby, nadstavce, spojky, podpery, zavesné oka,

b) nadobou teleso skonstruované a zhotovené tak, aby v nom mohla byt umiestnena tekutina pod
tlakom vratane jeho priamych nadstavcov aZ po miesto jeho pripojenia k inému zariadeniu;
nadoba moéze pozostavat z viac ako z jednej komory,

c) potrubim casti urcené na prepravu tekutin, navzajom pospajané do tlakového systému;
zahinajuce rury alebo systém rur, fitingy, dilataéné spoje, hadice alebo podla potreby iné casti
odolavajuce tlaku; za potrubie sa povazuju vymenniky tepla pozostavajuce z rur, uréené na
chladenie alebo ohrev vzduchu,

d) bezpecCnostnym prisluSenstvom zariadenie urcené na ochranu tlakového zariadenia pred
prekrocenim dovolenych hodnoét, ktoré zahina:
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€)

h)

i)

j)

k)

1)

m)

n)

0)

1. zariadenie na priame obmedzovanie tlaku, napriklad poistny ventil, prietrzna membrana,
vzperna ty¢, riadeny bezpecnostny systém na znizovanie tlaku,

2. obmedzovacie zariadenie, ktoré aktivuje prostriedky na regulovanie alebo zabezpecuje
odstavenie alebo odstavenie a odpojenie, napriklad tlakovy, teplotny alebo hladinovy spinac
a bezpecnostné meracie, kontrolné a regulaéné zariadenie,

tlakovym prisluSenstvom zariadenie s prevadzkovou funkciou vybavené telesom odolavajicim
tlaku,

zostavou niekolko kusov tlakovych zariadeni zmontovanych vyrobcom tak, aby tvorili jednotny
a funkény celok,

tlakom tlak proti atmosférickému tlaku, teda pretlak; vakuum sa oznacuje zapornou hodnotou,

najvyssim dovolenym tlakom (,PS") najvyssi tlak, pre ktory je tlakové zariadenie skonstruované
podla urcenia vyrobcu, je definovany pre urcité miesto udané vyrobcom a musi to byt miesto
na pripojenie ochrannych zariadeni alebo obmedzovacich zariadeni alebo horna cast
zariadenia, pripadne iné urcené miesto,

najvysSou pracovnou teplotou (,TS") najvySSia teplota, pre ktora je tlakové zariadenie
skonstruované podla urcenia vyrobcu,

podla urcenia vyrobcu,

objemom vnutorny (,V") objem komory vratane objemu nadstavcov k prvému pripojeniu alebo
zvaru okrem objemu stalych vnutornych casti,

menovitou svetlostou (,DN") ¢iselné oznacenie rozmeru, ktory je spolocny pre vsetky casti v
potrubnom systéme, ktoré nie sti ¢astami oznacenymi vonkajSimi rozmermi alebo rozmermi
zavitu; je to vhodne zaokruhlené cislo len volne suvisiace s vyrobnymi rozmermi; menovita
svetlost sa oznacuje pismenami DN, po ktorych nasleduje ¢islo,

tekutinou plyn, kvapalina a para v Cistej faze, ako aj ich zmesi, ktora moze obsahovat aj
suspenziu tuhych latok,

nerozoberatelnym spojom spoj, ktory nemoze byt rozpojeny inak ako destruktivnou metédou,

europskym schvalenim pre materialy technicky dokument, ktory definuje vlastnosti materialov
urcenych na opakované pouzivanie pri vyrobe tlakového zariadenia, na ktoré sa nevztahuje
ziadna harmonizovana technicka norma (dalej len ,norma"),

§2

Toto nariadenie sa nevztahuje na

a)

b)

c)
d)

€)

potrubné vedenie pozostavajuce z potrubia a potrubnych systémov uréenych na prepravu
akychkolvek tekutin alebo latok k zariadeniu alebo od zariadenia vo vnutrozemi alebo na
pobrezi vratane vSetkych uzatvaracich zariadeni umiestnenych v potrubnom vedeni vSetkych
pripojenych zariadeni skonStruovanych vyhradne pre potrubné vedenia okrem zariadenia,
umiestneného napriklad v regula¢nej stanici tlaku alebo v kompresorovej stanici,

siet na dodavku, distribuciu a vypustanie vody, pripojené zariadenia a privodné kanaly,
napriklad privodné potrubie, tlakova Stélna, tlakova Sachta pre hydroelektrické zariadenie a s
nimi suivisiace Specifické prislusenstvo,

zariadenie, na ktoré sa vztahuje osobitny predpis,?)

zariadenie, na ktoré sa vztahuje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
a na zariadenie na prevadzku dvojkolesovych a viackolesovych vozidiel urcenych na premavku
na pozemnych komunikaciach, na ktoré sa vztahuje osobitny predpis,

zariadenie I. kategorie podla § 8 ods. 1, na ktoré sa vztahuje osobitny predpis,s)
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f) zariadenie podla § 1 ods. 2 skonStruované Specialne na ucely vyuZivania jadrovej energie,
ktorého poskodenie moéze spdsobit unik radioaktivity,

g) zariadenie na kontrolu vrtov pouzivané v ropnom, plynovom a geotermalnom prieskume, v
tazobnom priemysle a pri skladovani pod zemou, ktoré ma obsahovat alebo kontrolovat tlak vo
vrte; zahina ustie vrtu, protierupcné zariadenie, rozdelovacie potrubia a vSetky im predradené
zariadenia,

h) zariadenie obsahujuce skrine alebo stroje, pri ktorych sa postupy na urcenie rozmerov, vyberu
materialu a vyroby zakladaju predovSetkym na poziadavkach dostatocnej pevnosti, tuhosti a
stability, s cielom odolavat statickym a dynamickym prevadzkovym ucinkom a inym
prevadzkovym hodnotam a pre ktoré tlak nie je vyznamnym konStrukénym faktorom; moézu
nimi byt napriklad
1. motory vratane turbin a spalovacie motory,

2. parné stroje, plynové a parné turbiny, turbogeneratory, kompresory, cerpadla a spustacie
zariadenia,

i) vysoku pec vratane chladiaceho systému pece, horticovzdusné rekuperatory, odsavace
prachu, mokré Ccistice vysokopecného plynu, kupoly na priamu redukciu vratane
chladenia pece, plynovych konvertorov a panvi na tavenie, pretavovanie, odplynovanie a
odlievanie ocele a nezeleznych kovov,

j) ochranné zariadenie vysokonapatfového elektrického zariadenia, napriklad pre spinaci
mechanizmus, riadiace zariadenie, transformator a otacavy stroj,

k) tlakova raru na ulozZenie prenosovych systémov, napriklad pre elektrické silové a telefénne
kable,

1) lode, rakety, lietadla a mobilné jednotky pohybujuce sa v pobreznych vodach, ako aj zariadenia
§pecificky uréené na instalaciu na ich palube alebo na ich pohon,

m) tlakové zariadenie pozostavajuce z ohybného obalu, napriklad pneumatika, vzduchovy vankus,
lopta, nafukovacie plavidlo a iné podobné tlakové zariadenia,

n) vstupny a vystupny tlmi¢ hluku,

0) zariadenie, na ktoré sa vztahuje osobitny predpis upravujuci osobitné medzinarodné dohovory
a predpisy,*)

p) flasu alebo plechovky na napoje nasytené oxidom uhli¢itym, uréené na koneénu spotrebu,

r) nadobu urc¢enu na prepravu a distribliiciu napojov so sucinom najvyssieho pracovného tlaku a
objemu (dalej len "bezpecnostny sucin") ("PS.V") nie vy$Sim ako 500 bar.liter s najvysSim
pracovnym tlakom nie vy$sim ako 7 bar,

s) radiator a potrubie v systémoch teplovodného vykurovania,

t) nadobu urcenu na kvapaliny s tlakom plynu nad kvapalinou nie vyssim ako 0,5 bar.

§3

(1) Tlakové zariadenie a zostavu mozZno uviest na trh a uviest do prevadzky, ak je zaistena
bezpecnost a zdravie osdb, bezpecnost domacich zvierat a majetku. Bezpecnost a zdravie osob,
bezpecnost domacich zvierat a majetku je pri tlakovom zariadeni a zostave uvedenej do prevadzky
zaistena, ak su spravne instalované, udrziavané a pouzivané na ucely, na ktoré sui urcené.

(2) Poziadavky na zaistenie bezpecnosti a zdravia osob pocas prevadzky tlakového zariadenia
alebo zostavy mo6zu upravit osobitné predpisy, ktoré musia byt v stlade s tymto nariadenim.

(3) Tlakové zariadenie alebo zostavu, ak nesplhaju poziadavky tohto nariadenia, mozno
vystavovat na veltrhoch a vystavach alebo moZzno predvadzatf, len ak su viditelne oznacené
napisom, ktory zretelne upozornuje, Ze tlakové zariadenie alebo zostava nespliaju poziadavky
predpisov; také tlakové zariadenie alebo zostava sa nemé6zu predavat, kym ich vyrobca alebo jeho
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splnomocnenec neuvedie do zhody s tymto nariadenim. Pri predvadzani musi vykonat potrebné
bezpecnostné opatrenia na zarucenie ochrany osob.

§4

(1) Technické poziadavky z hladiska bezpecnosti na tlakové zariadenie uvedené v prilohe ¢. 1
musia splnat
a) nadoby, okrem nadob uvedenych v pismene b), na

1. plyny, skvapalnené plyny, plyny rozpustené pod tlakom, pary, ako aj tie kvapaliny, pri
ktorych tlak par pri najvyssSej pracovnej teplote je vyssi ako 0,5 bar nad normalnym
atmosférickym tlakom (1 013 mbar)

l.a pre tekutiny v 1. skupine s objemom va¢Sim ako jeden liter a s bezpe¢nostnym sucinom
vacsim ako 25 bar.liter alebo s tlakom vyssim ako 200 bar podla prilohy €. 2 grafu €. 1,

1.b pre tekutiny v 2. skupine s objemom vacsim ako jeden liter a s bezpecnostnym stucinom
vacsim ako 50 bar.liter alebo s tlakom vyssim ako 1 000 bar a pre vsetky tlakové nadoby
prenosnych hasiacich pristrojov a flase pre dychacie pristroje podla prilohy ¢. 2 grafu ¢. 2,

2. kvapaliny s tlakom par pri najvyssej pracovnej teplote neprevySujucim 0,5 bar nad
normalnym atmosférickym tlakom (1 013 mbar)

2.a pre tekutiny v 1. skupine s objemom vac¢sim ako jeden liter a s bezpecnostnym sucinom
vacsim ako 200 bar.liter alebo s tlakom vys$sim ako 500 bar podla prilohy €. 2 grafu ¢. 3,

2.b pre tekutiny v 2. skupine s tlakom vysSim ako 10 bar a s bezpecnostnym sucinom
vacsim ako 10 000 bar.liter alebo s tlakom vysSim ako 1 000 bar podla prilohy ¢. 2 grafu ¢. 4,

b) vykurované alebo inak vyhrievané tlakové zariadenie s rizikom prehriatia, uréené na vyrobu
pary alebo horticej vody pri teplotach vyssich ako 110 °C s objemom vacSim ako dva litre a
vSetky tlakové hrnce podla prilohy €. 2 grafu €. 5,

c) potrubia urcené na

1. plyny, skvapalnené plyny, plyny rozpustené pod tlakom, pary, ako aj tie kvapaliny, pri
ktorych tlak par pri najvysSej pracovnej teplote je vyssi ako 0,5 bar nad normalnym
atmosférickym tlakom (1 013 mbar)

1.a pre tekutiny v 1. skupine s menovitou svetlostou va¢sou ako 25 podla prilohy ¢. 2 grafu
¢. 6,

1.b pre tekutiny v 2. skupine s menovitou svetlostou va¢sou ako 32 a sucinom pracovného
tlaku a menovitej svetlosti vA¢sim ako 1 000 bar podla prilohy ¢. 2 grafu ¢. 7,

2. kvapaliny s tlakom par pri najvysSej pracovnej teplote niZSim ako 0,5 bar nad normalnym
atmosférickym tlakom (1 013 mbar)

2.a pre tekutiny v 1. skupine s menovitou svetlostou vaé¢Sou ako 25 a sti¢inom pracovného
tlaku a menovitej svetlosti va¢sim ako 2 000 bar podla prilohy ¢. 2 grafu €. 8,

2.b pre tekutiny v 2. skupine s pracovnym tlakom vySSim ako 10 bar a s menovitou
svetlostou vacSou ako 200 a suc¢inom pracovného tlaku a menovitej svetlosti vaésim ako 5
000 bar podla prilohy ¢. 2 grafu €. 9,

d) bezpecnostné prislusenstvo a tlakové prisluSenstvo urcené pre zariadenia uvedené v pismenach
a) az ¢), ako aj pre zariadenia zabudované do zostavy.

(2) Technické poziadavky z hladiska bezpecnosti na tlakové zariadenia uvedené v prilohe ¢. 1
musi splnaf zostava podla § 1 ods. 4 pism. f), ktora obsahuje najmenej jedno tlakové zariadenie
uvedené v odseku 1, ktora
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a) je urcena na vyrobu pary alebo hortcej vody pri teplote vyssej ako 110 °C, obsahujtiica aspon
jedno vykurované alebo inak vyhrievané tlakové zariadenie s rizikom prehriatia,

b) nie je uvedena v pismene a), ak ju vyrobca zamysla uviest na trh a do prevadzky ako zostavu.

(3) Technické poziadavky z hladiska bezpecnosti na tlakové zariadenia uvedené v prilohe ¢. 1 v
bodoch 2.10, 2.11, 3.4, 5.2 pism. a) a pism. d) musi splfiat zostava uréena na vyrobu teplej vody
pri teplote nizSej ako 110 °C, ktora je vykurovana tuhym palivom dodavanym ruc¢ne a ma
bezpecnostny sucin vacsi ako 50 bar.liter.

(4) Tlakové zariadenie a zostava, ktorych parametre st nizSie ako hodnoty uvedené v odseku 1
pism. a) az c) a v odseku 2 alebo sa im rovnaju, musia byt navrhnuté a vyrobené v sulade so
spravnou inzinierskou praxou v Slovenskej republike, aby sa zaistilo ich bezpecné pouzivanie.
Tlakové zariadenie a zostava musia mat navody na pouzivanie a musia byt vybavené oznacenim,
ktoré umoznuje identifikovat vyrobcu alebo jeho splnomocnenca. Také tlakové zariadenie a zostava
nesmu byt oznacené oznacenim CE podla § 12.

§5

(1) Tlakové zariadenie alebo zostava, ktoré splnaju poziadavky tohto nariadenia, sui oznaéené
oznacenim CE podla § 12 a ku ktorym bolo vydané vyhlasenie o zhode podla prilohy ¢. 5, mézu byt
uvedené na trh alebo uvedené do prevadzky za podmienok urcenych vyrobcom tlakového
zariadenia alebo zostavy a z doévodu rizika vyplyvajuceho z tlaku nebude zakazované ani inak
obmedzované ich uvedenie na trh alebo ich uvedenie do prevadzky.

(2) Z dovodu rizika vyplyvajuceho z tlaku nebude zakazované ani inak obmedzované uvedenie
tlakového zariadenia alebo zostavy na trh alebo ich uvedenie do prevadzky, ak st vyrobené v
sulade s poziadavkami § 4 ods. 4.

(3) Clenské staty Europskych spolocenstiev mozu podla medzinarodnej zmluvy, ktorou je
Slovenska republika viazana, ziadat informacie v rozsahu nevyhnutnom na bezpecné a spravne
pouzivanie tlakovych zariadeni a zostav, uvedené v prilohe ¢. 1 v bodoch 3.3 a 3.4 v jednom z
uradnych jazykov Eurépskych spolocenstiev, a ktoré v stlade so Zmluvou o zalozeni Eur6épskeho
spolocenstva moéze urcit clensky stat Eurépskych spolocenstiev, v ktorom sa tlakové zariadenie
alebo zostava dostane ku kone¢nému pouzivatelovi.

§6

(1) Tlakové zariadenie alebo zostava, ktoré st oznacené oznacenim CE podla § 12 a ku ktorym
bolo vydané vyhlasenie o zhode podla prilohy ¢. 5, povazuju sa za tlakové zariadenie alebo za
zostavu, ktoré splnaju vSetky ustanovenia tohto nariadenia vratane postupov posudzovania zhody
podla § 9.

(2) Tlakové zariadenie a zostava vyrobené v sulade s harmonizovanymi slovenskymi technickymi
normami spliaji poziadavky uvedené v § 4.

§7

(1) Ak tlakové zariadenie alebo zostava oznacené oznacenim CE a pouzivané na vyrobcom
uréeny ucel nesplhaju poziadavky na zaistenie bezpeénosti osdb a pripadne aj domacich zvierat
alebo majetku, organ dohladu podla § 30 zakona ulozi ochranné opatrenie podla § 31 ods. 1
zakona.

(2) Organ dohladu informuje Urad pre normalizaciu, metrologiu a skusSobnictvo Slovenskej
republiky (dalej len ,urad") o uloZeni ochrannych opatreni podla odseku 1 a o dévodoch ich
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ulozenia, najma o tom, ¢i nesulad je zapricineny

a) nesplnenim poziadaviek uvedenych v § 4,

b) nespravnym uplatnovanim noriem uvedenych v § 6 ods. 2,

c) nedostatkami v normach uvedenych v § 6 ods. 2,

d) nedostatkami v eur6pskom schvaleni materialov pre tlakové zariadenia podla § 10.

(3) Urad podla § 8 ods. 3 pism. c) zakona neodkladne informuje organy Eurépskeho
spoloc¢enstva o ochrannych opatreniach a o dévodoch ich uloZenia.

§8

(1) Tlakové zariadenie uvedené v § 4 ods. 1 sa podla urovne nebezpecenstva zaraduje do
kategorii uvedenych v prilohe ¢. 2.

(2) Na ucely zaradenia podla odseku 1 sa tekutiny, ktoré obsahuje tlakové zariadenie, rozdeluju

do

a) 1. skupiny, do ktorej sa zaraduju latky a zmesi*) s najvySSou pracovnou teplotou nad bodom
vzplanutia a latky a zmesi, ktoré su klasifikované ako nebezpec¢né v tychto triedach fyzikalneho
nebezpecenstva alebo nebezpecenstva pre zdravie podla osobitného predpisu:+)

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

nestabilné vybusniny alebo vybusSniny v podtriedach 1.1 az 1.5,

horlavé plyny kategorie 1 a 2,

oxidujuce plyny kategorie 1,

horlavé kvapaliny kategorie 1 a 2,

horlavé kvapaliny kategorie 3, ak najvyssia pracovna teplota je nad bodom vzplanutia,
horTavé tuhé latky kategorie 1 a 2,

samovolne reagujuce latky a zmesi typu A az F,

samozapalné kvapaliny kategorie 1,

samozapalné tuhé latky kategorie 1,

latky a zmesi, ktoré pri kontakte s vodou uvolnuju horlavé plyny kategorie 1 az 3,
oxidujuce kvapaliny kategorie 1 az 3,

oxidujuce tuhé latky kategorie 1 az 3,

organické peroxidy typu A az F,

akutna oralna toxicita kategorie 1 a 2,

akutna dermalna toxicita kategorie 1 a 2,

akutna inhalac¢na toxicita kategorie 1 az 3,

toxicita pre Specificky cielovy organ pri jednorazovej expozicii kategorie 1,

b) 2. skupiny, do ktorej sa zaraduju latky a zmesi, ktoré nie st uvedené v pismene a).

(3) Nadoba pozostavajuca z viacerych komor sa zaraduje do najvyssej kategorie uplatnovanej pre
jednotlivé komory. Ak komora obsahuje viac tekutin, zaraduje sa podla tej tekutiny, ktora je
zaradena do najvyssej kategorie.
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§9

(1) Pred uvedenim tlakového zariadenia na trh vyrobca zabezpeci vykonanie jedného z postupov
posudzovania zhody uvedenych v prilohe ¢. 3 podla podmienok uvedenych v odsekoch 2 az 7.

(2) Postup posudzovania zhody, ktory sa ma pouzil pri tlakovom zariadeni na ucely pridelenia
oznacenia CE, sa urcuje podla kategorie uvedenej v § 8, do ktorej je tlakové zariadenie zaradené.

(3) Postup posudzovania zhody tlakového zariadenia

a) 1. kategorie je postup podla § 12 ods. 3 pism. a) zakona na zaklade vnutornej kontroly vyroby
(modul A),

b) II. kategorie je postup
1. podla § 12 ods. 3 pism. a) zakona na zaklade vnutornej kontroly vyroby s kontrolou

zaverecného posudzovania spresneny v prilohe ¢. 3 (modul Al),

2. podla § 12 ods. 3 pism. d) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyroby spresneny v
prilohe ¢. 3 (modul D1) alebo

3. podla § 12 ods. 3 pism. e) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyrobkov spresneny v
prilohe ¢. 3 (modul E1),

c) III. kategorie je postup

1. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade postidenia navrhu spresneny v prilohe ¢. 3
(modul B1) + postup podla § 12 ods. 3 pism. d) zakona na zaklade zabezpecovania kvality
vyroby (modul D),

2. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia navrhu spresneny v prilohe ¢. 3
(modul B1) + podla § 12 ods. 3 pism. f) zdkona na zaklade overovania vyrobkov (modul F),

3. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. e) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyrobkov (modul E),

4. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. c) zakona na zaklade zhody s typom spresneny v prilohe ¢. 3 (modul C1) alebo

5. podla § 12 ods. 3 pism. h ) zakona na zaklade komplexného zabezpecenia kvality (modul H),
d) IV. kategorie je postup
1. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posuidenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. d) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyroby (modul D),

2. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. f) zakona na zaklade overovania vyrobkov (modul F),

3. podla § 12 ods. 3 pism. g) zakona na zaklade overovania jednotlivych vyrobkov (modul G)
alebo

4. podla § 12 ods. 3 pism. h) zakona na zaklade komplexného zabezpecenie kvality s
posudenim navrhu a kontrolou pri zaverecnom posudzovani spresneny v prilohe ¢. 3 (modul
H1).

(4) Na tlakovom zariadeni sa vykona jeden z postupov posudzovania zhody, ktory si vyrobca
moze vybrat z postupov posudzovania zhody ustanovenych pre kategériu, do ktorej je tlakové
zariadenie zaradené. Vyrobca si moze tiez vybrat jeden z postupov posudzovania zhody, ktoré sa
uplatnuju pri vysSsej kategorii, ak je dostupny.

(5) V ramci postupov zabezpecovania kvality pre zariadenia v III. a IV. katego6rii uvedenych v § 4
ods. 1 pism. a) v bodoch 1.a, 1.b a 2.a a pism. b) autorizovana osoba pri vykonavani neohlasenej
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kontroly odoberie vzorku tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania a vykona alebo
da vykonat zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1, najma podla bodu 3.2.2. Na ten ucel vyrobca
informuje autorizovanu osobu o predpokladanom harmonograme vyroby. Autorizovana osoba
vykona najmenej dve kontroly v prvom roku vyroby. Frekvenciu dalsich kontrol urc¢i autorizovana
osoba podla kritérii uvedenych v prislusnych postupoch posudzovania zhody.

(6) V pripade kusovej vyroby nadob a zariadeni III. kategorie uvedenych v § 4 ods. 1 pism. b) v
ramci postupu podla § 12 ods. 3 pism. h) zakona na zaklade komplexného zabezpecenie kvality
(modul H) autorizovana osoba vykona alebo da vykonat pre kazdy kus zaverecné posudenie podla
prilohy ¢. 1, najma podla bodu 3.2.2. Na ten ucel vyrobca informuje autorizovanu osobu o
predpokladanom harmonograme vyroby.

(7) Na zostave uvedenej v § 4 ods. 2 a 3 sa vykona celkovy postup posudzovania zhody, ktory
zahfna

a) posudenie kazdého kusa tlakového zariadenia tvoriaceho zostavu a uvedeného v § 4 ods. 1,
ktoré nebolo predtym podrobené postupu posudzovania zhody a nema oznacenie CE; postup
posudzovania zhody sa ur¢i podla kategorie kazdého kusa tlakového zariadenia,

b) posudenie zostavy, okrem bezpecnostného prislusenstva, podla prilohy ¢. 1 bodov 2.3, 2.8 a 2.9
urcené podla najvyssej kategorie tlakového zariadenia,

c) posudenie ochrany zostavy proti prekroceniu pripustnych stanovenych hodnoét podla prilohy ¢.
1 bodov 2.10 a 3.2.3 sa vykona podla najvysSsej kategorie urcenej pre tlakové zariadenia, ktoré
maju byt chranené.

(8) Zaznamy a koreSpondencia tykajuce sa posudzovania zhody sa vyhotovuju v Statnom jazyku
alebo v jazyku dohodnutom s autorizovanou osobou.

(9) V oddévodnenych pripadoch podla § 9 ods. 5 zakona moéze tirad povolit na tizemi Slovenskej
republiky uvedenie na trh alebo uvedenie do prevadzky aj zostav podla § 1 ods. 4, ktoré neboli
posudené podla odsekov 1 az 7.

§10

(1) Eurépske schvalenie pre materialy podla § 1 ods. 4 pism. o) vydava na zZiadost jedného alebo
viacerych vyrobcov materialov alebo tlakovych zariadeni jedna autorizovana osoba podla § 11,
ktora tirad podla § 8 ods. 3 pism. b) zakona oznamuje organom Eurépskych spolocenstiev.

(2) Autorizovana osoba podla odseku 1 urci a vykona prislusné kontroly a skusky alebo ich da
vykonat na ucely postidenia zhody typov materialov s prislusnymi poziadavkami tohto nariadenia
a pred vydanim eur6opskeho schvalenia pre materidly informuje o tom turad, c¢lenské Staty
Europskeho spolocenstva a Europsku komisiu (dalej len ,Komisia"). Autorizovana osoba vyda
europske schvalenie pre materialy az po zohladneni predlozenych pripomienok.

(3) Aktualizovany zoznam europskych schvaleni pre materialy je uvedeny v Uradnom vestniku
Eurdopskych spolocenstiev. Kopia europskeho schvalenia pre materialy tlakovych zariadeni bude
zaslana clenskym Statom Europskeho spolocenstva, ostatnym autorizovanym osobam,
zahrani¢énym notifikovanym organom a Komisii.

(4) Materialy pouzivané na vyrobu tlakovych zariadeni, ktoré su v sulade s eur6pskymi
schvaleniami pre materialy a ktoré boli uverejnené v Uradnom vestniku Eurépskych spolocenstiev,
splnaju poziadavky podla prilohy &. 1.

(5) Autorizovana osoba podla odseku 1, ktora vydala europske schvalenie pre materialy na
tlakové zariadenie, ho zrusi, ak zisti, Ze nemalo byt vydané, ak sa na dany typ materialu vztahuje
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norma. O kazdom zrusSeni eurépskeho schvalenia pre materialy okamzite informuje urad, ¢lenské
Staty Europskeho spolocenstva a Komisiu.

§11

(1) Poziadavky na autorizovanu osobu su uvedené v § 11 zakona a podrobnosti o nich st
uvedené v prilohe ¢. 4.

(2) Pri plneni uloh uvedenych v prilohe ¢. 1 bodoch 3.1.2 a 3.1.3 sa uplatnuju poziadavky
uvedené v prilohe ¢. 4.

§12

(1) Oznacenie CE pozostava z pismen CE a je vyhotovené podla prilohy ¢. 6. Za oznacenim CE sa
uvadza identifikacény kod autorizovanej osoby, ktora vykonava kontrolnu etapu vyroby.

(2) Na tlakové zariadenie podla § 4 ods. 1 a zostavu podla § 4 ods. 2, ktoré su kompletné alebo
sul v stave umoznujucom zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2, ak toto zaverecné
posudenie bolo vykonané, sa umiestni zretelne, viditelne a nezmazatelnym spésobom oznacenie
CE na

a) kazdé tlakové zariadenie alebo

b) zostavu.

(3) Oznacenie CE nemusi byt umiestené na kazdom tlakovom zariadeni tvoriacom zostavu podla
§ 4 ods. 2. Jednotlivé tlakové zariadenie, ktoré je uz vybavené oznacenim CE pred jeho zaclenenim
do zostavy, zostava nadalej oznacené tymto oznacenim.

(4) Ak sa na tlakové zariadenie alebo zostavu vztahuju poziadavky inych pravnych predpisov,
ktoré tiez vyzaduju oznacenia CE, pri pouziti tohto oznacenia sa predpoklada, Ze tlakové zariadenie
alebo zostava splfia poziadavky aj inych pravnych predpisov.

(6) Ak iné pravne predpisy podla odseku 4 umoznuju vyrobcovi pocas prechodného obdobia
zvolit, ktoré opatrenia z nich pouzije, oznacenie CE vyjadruje zhodu s ustanoveniami len tych
pravnych predpisov, ktoré vyrobca pouzil. V takom pripade uidaje o pouzitych pravnych predpisoch
sa musia uviest v dokumentacii, v inStrukciach alebo v navodoch pozadovanych uvedenymi
pravnymi predpismi a pripojenych k tlakovému zariadeniu alebo k zostave.

(6) Na tlakové zariadenie a zostavu je zakazané umiestnovat akékolvek oznacenie, ktoré by
mohlo kohokolvek uviest do omylu so zretelom na vyznam a tvar CE. Iné oznacenie sa moze
umiestnit na tlakové zariadenie alebo zostavu, ak sa tym nezhorsi viditelnost a citatelnost
oznacenia CE.

(7) Ak sa oznacenie CE umiestnilo na tlakovom zariadeni neopravnene, vyrobca alebo jeho
splnomocnenec vyrobok upravi podla ustanoveni, ktoré sa vztahuju na oznacenie CE. Ak by
neopravnené umiestnenie oznacenia CE trvalo, organ dohladu vykona prislusné opatrenia podla §
31 zakona.

§13
(1) Poziadavky ustanovené tymto nariadenim musia byt splnené najneskor do 31. decembra
2003 pri tlakovom zariadeni a zostave, ktoré budua
a) uvedené na trh od nadobudnutia uc¢innosti tohto nariadenia do 31. marca 2003 alebo

b) uvedené na trh a uvedené do prevadzky od nadobudnutia Gc¢innosti tohto nariadenia na
zaklade zmluvnych vztahov uzavretych pred nadobudnutim uc¢innosti tohto nariadenia.
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(2) Do nadobudnutia u¢innosti medzinarodnej zmluvy, ktorou je Slovenska republika viazana,s)
sa tlakové zariadenie a zostava pri uvedeni na trh alebo uvedeni do prevadzky oznacia slovenskou
znackou zhody podla § 17 ods. 3 zakona.

(3) Pri vyrobkoch, na ktoré sa vztahuje medzinarodna zmluva podla odseku 2, sa pod pojmom
vyhlasenie o zhode rozumie ES vyhlasenie o zhode, skuiskou navrhu sa rozumie ES skuska
navrhu, skuskou typu sa rozumie ES skuska typu, overovanim zhody sa rozumie ES overovanie
zhody. Na tieto vyrobky sa umiestnuje oznacenie CE.

§ 13a

Slova ,pracovny tlak", ,pracovna teplota" alebo ,konstrukéna dokumentacia" vo vsetkych
tvaroch sa v celom texte nariadenia nahradzaju slovami ,dovoleny tlak", ,dovolena teplota" alebo
ytechnicka dokumentacia" v prisluSnom tvare.

ClL 11

Toto nariadenie nadobuda uc¢innost 1. januara 2003.

Mikulas Dzurinda v. r.
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Priloha ¢. 1
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

TECHNICKE POZIADAVKY Z HI'ADISKA BEZPECNOSTI NA TLAKOVE ZARIADENIE
0. UVODNE USTANOVENIA

0.1 Poziadavky na tlakové zariadenie vyplyvajuce z tejto prilohy, ktora upravuje technické
poziadavky z hladiska bezpecnosti (dalej len ,technické poziadavky"), sa vztahuju aj na
zostavu, ak existuje zodpovedajuce riziko.

0.2 Technické poziadavky sa uplatnuju, ak existuje zodpovedajuce riziko pre tlakové zariadenie
pouzivané za podmienok, ktoré moze vyrobca odévodnene predvidat.

0.3 Vyrobca je povinny posudzovat riziko suvisiace s tlakom, ktoré sa vztahuje na jeho tlakové
zariadenie. Pri navrhu a vyrobe tlakového zariadenia vyrobca musi zohladnif toto
posudenie rizika.

0.4 Technické poziadavky musia byl pouzivané a uplatnované takym sposobom, aby sa
prihliadalo na sucasny stav vedy a techniky a beznu prax v ¢ase navrhu a vyroby, ako aj
na technické a ekonomické hladiska, ktoré su v sulade s dosiahnutym stupniom ochrany
bezpecnosti a zdravia.

1. VSEOBECNE

1.1 Tlakové zariadenie musi byt navrhované, vyrabané a kontrolované, pripadne vystrojené a
namontované tak, aby bola zaistena jeho bezpec¢nost pri uvadzani do prevadzky podla
prevadzkovych pokynov vyrobcu alebo za podmienok, ktoré st odévodnene predvidatelné.

1.2 Pri vybere najvhodnejsieho rieSenia musi vyrobca uplatnovat nasledujiice zasady v tomto
poradi:

a) v najvyssSej moznej miere vylucit alebo znizit nebezpecenstvo,
b) pouzit vhodné ochranné opatrenia proti nebezpecenstvu, ktoré nie je mozné vylacit,

¢) informovat prevadzkovatela o zostavajucich nebezpecenstvach a upozornit ho na
nevyhnutnost prijat osobitné opatrenia na znizenie rizika pocas montaze a prevadzky.

1.3 Ak existuje moznost nespravneho pouzZivania alebo ju mozno odévodnene predpokladat,
musi byt tlakové zariadenie navrhnuté tak, aby sa predislo nebezpecenstvu z nespravneho
pouzivania. Ak to nie je moZné, je potrebné umiestnit na tlakové zariadenie varovanie, Ze
tlakové zariadenie sa nesmie takym spdésobom pouzivat.

NAVRH
2.1 Vseobecne

Tlakové zariadenie musi byt spravne navrhnuté, a to so zretelom na vsSetky dolezité
okolnosti, aby bola zaistena bezpecnost pocas celej jeho Zivotnosti.

Navrh musi obsahovat vSetky potrebné bezpecnostné sucinitele pouzivané komplexnymi
metédami, o ktorych je zname, Ze vhodnym sposobom zohladnuju primerant mieru
bezpecnosti proti moznym poruchovym stavom.

2.2 Navrh zabezpecujuci dostatoénu pevnost
2.2.1 Tlakové zariadenie musi byt navrhnuté na zatazenie, ktoré zodpoveda jeho
predpokladanému pouzitiu a dalsim odovodnene predvidatelnym prevadzkovym
podmienkam.
Musi sa zohladnit najméa
a) vnutorny a vonkajsi tlak,
b) teplota okolia a dovolena teplota,

c) staticky tlak a hmotnost obsahu v prevadzkovych a skuSobnych podmienkach,
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d) vplyv dopravy, vetra a zemetrasenia,

e) reakéné sily a momenty, ktoré su dosledkom posobenia podpier, nadstavcov, potrubi a
pod.,

f) korézia a erézia, inava materialu a pod.,

g) rozklad nestalych tekutin.

Potrebné je zohladnift ro6zne zatazenia, ktoré mozu posobit spolocne, a
pravdepodobnost ich sucasného vyskytu.

2.2.2 Navrh zabezpecujuci dostato¢nii pevnost musi vychadzat z pouzitia

a) vypoctovej metody podla bodu 2.2.3 v pripade potreby doplnenej experimentalnou
metodou podla bodu 2.2.4 alebo

b) experimentalnej metody bez vypoctu podla bodu 2.2.4, ak bezpecnostny sucin je mensi
ako 6 000 bar.liter alebo suicin dovoleného tlaku a menovitej svetlosti je mensi ako 3
000 bar.

2.2.3 Vypoctova metoda

2.2.3.1 Tlakové teleso a iné aspekty zataZenia

Dovolené namahanie tlakového zariadenia musi byf obmedzené so zretelom na
predpokladané poruchové stavy v prevadzkovych podmienkach. Musia byt pouzité
bezpecnostné sucinitele, aby sa vylucilo akékolvek znizenie pevnosti vyplyvajuce z vyroby,
zo skutocnych prevadzkovych podmienok, z namahania, vypoctovych modelov a vlastnosti
materialov.

Vypoctova metdda, ak je to mozné, musi poskytovat dostatocnut mieru bezpecnosti, ktora
je v sulade s poziadavkami podla bodu 7.

Poziadavky uvedené v bode 2.2.1 mozno splnif pouzitim podla potreby jednej z
nasledujucich metéd alebo ako doplnok k inym metédam, alebo v kombinacii s nimi, a to
navrh podla

a) vzorca,
b) analyzy,
c¢) mechanizmu lomu.

2.2.3.2 Pevnost

Na urcenie pevnosti tlakového zariadenia musia byt pouzité vhodné vypoctové metody
zalozené na tom, Ze

a) vypoctovy tlak nesmie by{ niZzSi ako najvyssi dovoleny tlak a Ze je nevyhnutné
zohladnovat hydrostatickii vysku a dynamicky tlak tekutiny, ako aj rozklad nestalych
tekutin; ak je nadoba rozdelena na jednotlivé komory, stena, ktora ich oddeluje, musi

susednej komore,
b) vypoctova teplota musi byt v sulade s prisluSnymi ¢initelmi bezpecnosti,

c) v navrhu musia byt primerane zohladnené vSetky mozné kombinacie tlaku a teploty,
ktoré sa mé6zu vyskytnut v odovodnene predvidatelnych prevadzkovych podmienkach
pre toto tlakové zariadenie,

d) najvacsie namahania a Spickové koncentracie napati musia byt udrziavané v ramci
bezpecnych hodnot,

e) vo vypocte tlakového telesa musia byt pouzité hodnoty, ktoré zodpovedaju vlastnostiam
materialov podla preukazatelnych tdajov so zretelom na ustanovenia uvedené v bode 4
spolu s prislusSnymi faktormi bezpecnosti. Vlastnosti materialov, s ktorymi sa musi
uvazovat, su



576/2002 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 13

ea. medza Kklzu, pripadne dohovorena medza klzu pri 0,2 %, pripadne 1,0 % pri
vypoctovej teplote,

eb. pevnost v tahu,

ec. pevnost pri teceni (Casovo zavisla pevnost),
ed. tinavové charakteristiky materialu,

ee. modul pruznosti (Youngov modul),

ef. vhodna velkost trvalej deformacie,

eg. vrubova alebo razova huiZevnatost,

eh. lomova huzZevnatost,

f) musi byt pouzity vhodny sucinitel hodnoty spoja zohladnujuci vlastnosti materialov,
ktory zavisi od sposobu nedestruktivneho skusania, od kvality spojovanych materialov a
od predpokladanych prevadzkovych podmienok,

g) v navrhu musia byt vhodnym sposobom zohladnené vSetky odovodnene predvidatelné
mechanizmy spdsobujuce znehodnotenie, napriklad koroéziu, tecenie materialu, itnavu
materialu, ktoré zodpovedaju predpokladanému pouzivaniu zariadenia. V
prevadzkovych pokynoch podla bodu 3.4 je potrebné pri navrhovani zohladnit konkrétne
poziadavky dolezité pre zivotnost zariadenia, ktorym v pripade

ga. teCenia je navrhovany pocet prevadzkovych hodin pri urcenych teplotach,
gb. unavy materialu je navrhovany pocet cyklov pri urcenej urovni namahania,

gc. korozie je navrhovany pridavok na koroziu.

2.2.3.3 Stabilita

2.2.4

Ak vypocitana hrubka nezabezpecuje dostatocnu stabilitu konstrukcie, je potrebné prijat
nevyhnutné opatrenia, ktoré zohladnia riziko spojené s dopravou a manipulaciou.

Experimentalna metéda

Navrh tlakového zariadenia moéze byt uplne alebo Cciastoéne overeny vhodnym
skuSobnym programom vykonanym na reprezentativnej vzorke zariadenia alebo kategorii
zariadenia.

SkusSobny program musi byt pred zacatim skusSky jednoznacne definovany a
odsuhlaseny autorizovanou osobou zodpovednou za postup posudzovania zhody navrhu,
ak taky postup posudzovania existuje.

Program musi urcovat podmienky skusky a kritéria prijatia alebo odmietnutia. Pred
skuskou sa meraju skutocéné hodnoty zakladnych rozmerov a vlastnosti materialov, z
ktorych je tlakové zariadenie vyrobené.

Tam, kde to prichadza do uvahy, musi byt pocas skusky mozZnost pozorovat nebezpecné
miesta tlakového zariadenia pomocou vhodnych pristrojov schopnych s dostatocnou
presnostou zaznamenavat napétia a deformacie.

SkuiSobny program musi obsahovat

a) tlakovu skusku, ktorej ucelom je skontrolovat, ¢i — pri tlaku s urcenou mierou
bezpecnosti v pomere k najvysSiemu dovolenému tlaku - na tlakovom zariadeni
nevznikaju zavazné netesnosti alebo deformacie, ktoré presahuju uréenu hodnotu.

SkusSobny tlak musi byt uréeny na zaklade rozdielov medzi hodnotami geometrickych
a materialovych vlastnosti meranych v podmienkach skusky a hodnotami pouzitymi v
navrhu tlakového =zariadenia; pritom sa musia zobrat do uvahy rozdiely medzi
skusobnou a vypoctovou teplotou,
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2.3

2.4

2.5

2.6

b) vhodné skusky urcené na zaklade pracovnych podmienok urcenych pre tlakové
zariadenie, napriklad doby prevadzky pri urcenych teplotach, poctu cyklov pri urcenych
urovniach namahania, ak existuje nebezpecenstvo tecenia alebo tinavy materialu,

c) skusky tykajuce sa dalSich faktorov uvedenych v bode 2.2.1, napriklad koroézie,
vonkajsieho poskodenia, ak st potrebné.

Zaistenie bezpecnej manipulacie a prevadzky

Predpisany sposob prevadzkovania tlakového zariadenia musi vylucovat akékolvek
odovodnene predvidatelné riziko pocas jeho prevadzky.

Pozornost sa musi venovat najméa
a) uzaverom a otvorom,

b) nebezpecnému odfiiknutiu poistnych zariadeni,

¢) zariadeniam uréenym na zabranenie fyzickému pristupu, ak je zariadenie pod tlakom
alebo je v nom vakuum,

d) povrchovej teplote so zretelom na predpokladané pouzitie,

e) rozkladu nestalych tekutin.

Tlakové zariadenie so vstupnym otvorom musi byt vybavené automatickym alebo
rucne ovladatelnym zariadenim umoznujucim prevadzkovatelovi lahko sa presvedcit, ze
jeho otvorenie nebude predstavovat ziadne riziko. Tlakové zariadenie musi byt vybavené
zariadenim, ktoré zabrani jeho otvoreniu vzdy v pripade, ak tlak alebo teplota tekutiny
predstavuje nebezpecenstvo; to neplati, ak sa zariadenie musi dat rychlo otvorit.

Spodsoby skuSania

Na zabezpecenie vykonavania skusok

a) musi byt tlakové zariadenie navrhnuté a vyrobené tak, aby sa mohli vykonat vSetky
potrebné skuiisky na zaistenie bezpecnosti,

b) musia byt k dispozicii prostriedky na zistenie vnutorného stavu, napriklad vstupné
otvory umoznujuce fyzicky pristup dovnutra tlakového zariadenia, aby potrebné skusky
bolo mozné vykonat bezpecne a ergonomicky, ak je potrebné trvalo zaistovat bezpecnost
tlakového zariadenia,

¢) mozno pouzit aj iné prostriedky na zaistenie bezpecnosti tlakového zariadenia, ako su
uvedené v pismene b), v pripade, ak

1. je velmi malé na fyzicky pristup dovnutra,
2. otvorenie tlakového zariadenia méze mat nepriaznivy vplyv na jeho obsah alebo

3. je dokazané, ze pracovna latka nie je nebezpecna pre material, z ktorého je tlakové
zariadenie vyrobené, a nepredpokladaju sa ziadne iné mechanizmy spoésobujtice jeho
znehodnotenie.

Prostriedky na odvodnenie a odvzdusSnenie

Tlakové zariadenie musi byt vybavené vhodnymi prostriedkami na odvodnenie a
odvzdusnenie, ak je to potrebné, aby sa

a) zabranilo Skodlivym vplyvom, napriklad hydraulickému razu, strate vakua, korozii a
nekontrolovatelnym chemickym reakciam, pri tom je potrebné zohladnit vSetky etapy
prevadzkovania a skusSania, hlavne tlakové skusky,

b) umoznilo cistit, kontrolovat a udrziavat tlakové zariadenie bezpeénym spdsobom.

Korozia alebo iné chemické ucinky
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2.7

2.8

2.9

2.11
2.11.1

Tlakové zariadenie, ak je to potrebné, musi byt vyhotovené s dostatoénym pridavkom
proti korozii alebo proti inym chemickym ucinkom so zretelom na predpokladané a
odovodnene predvidatelné pouzitie.

Opotrebenie

Pri navrhu tlakového zariadenia musia byt prijaté vhodné opatrenia, ak moéze dojst k
vacsej korozii alebo oteru, napriklad

a) minimalizovanim tohto vplyvu vhodnym rieSenim navrhu, napriklad zva¢senim hrabky
materialu alebo pouzitim vystelky alebo platovanych materialov,

b) umoznenim vymeny casti, ktoré sa najviac poskodia,

c) upozornenim na nevyhnutné opatrenia na zaistenie trvalej bezpecnej prevadzky v
prevadzkovych pokynoch uvedenych v bode 3.4.

Zostava

Zostava musi byt navrhnuta tak, aby
a) casti, ktoré majua byt spolu zmontované, boli na ten ticel vhodné a spolahlivé,
b) vsetky casti boli spravne zaclenené a vhodnym sposobom namontované.
Plnenie a vypustanie

Tlakové zariadenie, ak je to potrebné, musi byt navrhnuté a vybavené prislusenstvom na
bezpecné plnenie a vypustanie alebo musia byt vykonané prislusné opatrenia na jeho
namontovanie, a to so zretelom na tieto rizika:
a) pri plneni

1. na preplnenie alebo prekrocenie tlaku so zretelom na plniaci pomer a tlak par pri
urcenej teplote,

2. na nestabilitu tlakového zariadenia,
b) pri vypustani na nekontrolovany unik tekutiny pod tlakom,
c) pri plneni alebo vypustani na nebezpecné pripojenie a odpojenie.

Ochrana zariadenia proti prekroceniu dovolenych hodnot

Zariadenie musi byt vybavené vhodnymi ochrannymi zariadeniami alebo sa musia urobit
opatrenia na jeho vybavenie takym ochrannym zariadenim v pripade, Ze sa nepredpoklada
zabezpecenie ochrany inymi ochrannymi zariadeniami v ramci zostavy, ak by v odévodnene
predvidatelnych podmienkach mohlo déjst k prekroceniu dovolenych hodnot.

Vhodné ochranné zariadenie alebo kombinacia ochrannych zariadeni sa musi urcit na
zaklade prislusnych vlastnosti tlakového zariadenia alebo zostavy.

Vhodné ochranné zariadenia alebo ich kombinacie maju obsahovat
a) bezpecnostné prislusenstvo podla § 1 ods. 4 pism. d),

b) podla potreby iné vhodné kontrolné zariadenie, napriklad indikator alebo vystrazné
zariadenie, ktoré umozni vykonat automatické alebo ruéné zasahy na udrzanie
dovolenych hodnoét tlakového zariadenia.

Bezpecnostné prislusenstvo
Bezpecnostné prisluSenstvo musi

a) byt navrhnuté a vyrobené tak, aby bolo vhodné a spolahlivé pre svoju predpokladanii
funkciu, a to aj so zretelom na poziadavky na udrzbu a skusky tlakového zariadenia,

b) byt nezavislé od inych ¢innosti v pripade, ak bezpeénostna funkcia méze byt ovplyvnena
inymi ¢innostami,
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2.11.2

2.11.3

3.1.1

3.1.2

3.1.3

c) vyhovovat prislusnym zasadam navrhovania, aby bola zaistena vhodna a spolahliva
ochrana. Tieto zasady zahfnaju hlavne zaistenie bezpecnosti pri poruche, zalohovanie,
moznosti roznorodosti vyhotovenia a preverovanie vlastnej cinnosti.

Zariadenie na obmedzenie tlaku

Toto zariadenie musi byt navrhnuté tak, aby nedochadzalo k trvalému prekroceniu
najvyssieho dovoleného tlaku. Kratkodobé zvySenie tlaku je dovolené pri dodrzani
podmienky podla bodu 7.3.

Zariadenie na kontrolu teploty

Toto zariadenie musi mat z bezpecnostnych dévodov vhodny reakény ¢as so zretelom na
meraciu funkciu.

Vonkajsi poziar

Tlakové zariadenie v pripade potreby musi byt navrhnuté tak, aby sa splnili poziadavky
na obmedzenie skod v pripade vonkajsieho poziaru, a to so zretelom na jeho predpokladané
pouzitie, a podla potreby musi byt vybavené vhodnym prislusenstvom alebo musia byt
urobené opatrenia na vybavenie prislusenstvom.

VYROBA
Vyrobny postup

Vyrobca musi zabezpecit plnenie prislusnych poziadaviek navrhu tlakového zariadenia
uplatnenim prislusnej vyrobnej metody a pracovného postupu hlavne so zretelom na
nasledujuce skutoc¢nosti.

Zhotovovanie jednotlivych casti

Zhotovovanie jednotlivych casti, napriklad tvarnenim a pripravou zvarovych ploch,
nesmie sposobit povrchové chyby, trhliny alebo zmeny mechanickych vlastnosti, ktoré
mozu ohrozit bezpecnost tlakového zariadenia.

Nerozoberatelné spoje

Nerozoberatelné spoje a ovplyvnené oblasti musia byt bez povrchovych alebo vnutornych
chyb, ktoré mézu zhorsit bezpecnost tlakového zariadenia.

Vlastnosti materialov nerozoberatelnych spojovn musia zodpovedat minimalnym
hodnotam, ktoré su ustanovené pre materialy, s ktorymi st spajané, ak sa pri priprave
navrhu neuvazovalo s inymi doélezitymi hodnotami vlastnosti materialov nerozoberatelnych
spojov.

Nerozoberatelné spoje tlakového zariadenia, ktoré su vystavené tlaku, a casti, ktoré su k
nim priamo pripojené, musia vyhotovit zamestnanci s prislusnou kvalifikaciou a s pouzitim
prislusnych pracovnych postupov.

Pre tlakové zariadenie II., III. a IV. kategérie musia byt pracovné postupy a zamestnanci
urceni na vyhotovenie nerozoberatelnych spojov schvaleni osobou autorizovanou podla §
11 ods. 1 pism. a) zakona. V pripade, ak to ustanovuje medzinarodna zmluva, ktorou je
Slovenska republika viazana, organizaciou tretej strany autorizovanou clenskym Statom
Eurépskej unie. Autorizovana osoba alebo organizacia tretej strany musia vykonat
prehliadky a skusky podla prisluSnych harmonizovanych noriem alebo musia byt
vykonané im rovnocenné prehliadky a skusky.

Nedestruktivne skusky
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3.1.4

3.1.5

3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.3
3.3.1

Nedestruktivne skusky nerozoberatelnych spojov tlakovych zariadeni musia vykonavat
zamestnanci s prislusnou kvalifikaciou.

Pre tlakové zariadenie III. a IV. kategérie musia byt pracovné postupy a zamestnanci
urceni na vyhotovenie nerozoberatelnych spojov schvaleni osobou autorizovanou podla §
11 ods. 1 pism. a) zakona. V pripade, ak to ustanovuje medzinarodna zmluva, ktorou je
Slovenska republika viazand, organizaciou tretej strany autorizovanou c¢lenskym sStatom
Eurépskej unie. Autorizovana osoba alebo organizacia tretej strany musia vykonat
prehliadky a skusky podla prislusSnych harmonizovanych noriem alebo musia byt
vykonané im rovnocenné prehliadky a skusky.

Tepelné spracovanie

Ak existuje riziko, ze vyrobny postup zmeni vlastnosti materialov v takom rozsahu, Ze
moze dojst k zhorsSeniu bezpecnosti tlakového zariadenia, musi sa pouzit vhodné tepelné
spracovanie.

Identifikovatelnost

Na identifikovanie materialu, ktory je vystaveny tlaku, musia byt uréené a dodrziavané
postupy. Tieto postupy musia byt uplatnované vhodnymi prostriedkami, a to od prevzatia
materialu, pocas vyroby az po poslednu skuisku tlakového zariadenia.

Zaverecné posudenie

Na tlakovom zariadeni sa musi vykonat posudenie zhody podla bodov 3.2.1 az 3.2.3.

Zaverecna kontrola

Na tlakovom zariadeni sa musi vykonat zaverecna kontrola, pri ktorej sa na zaklade
vizualnej prehliadky a kontroly technickej dokumentacie hodnoti dodrZanie poziadaviek
tohto nariadenia. Pritom sa mé6zu zohladnif skusky vykonané pocas vyroby. VonkajsSia aj
vnutorna prehliadka kazdej casti zariadenia sa musi vykonaf, ak je potrebné, z
bezpecnostnych dovodov. Vonkajsia aj vnuitorna prehliadka sa vykona, ak je to potrebné,
eSte pocas vyroby, napriklad v pripade, Ze prehliadku nie je mozné vykonat pocas
zaverecnej kontroly.

Tlakova skuska

Sucastou posudenia zhody tlakového zariadenia je skusSka tlakového telesa, ktora sa
obycajne vykonava ako hydraulicka tlakova skuiska tlakom, ktory je rovnaky alebo vyssi
ako tlak urceny podla bodu 7.4.

Pre sériovo vyrabané tlakové zariadenie I. kategorie mozno tuto skusku vykonat na
Statistickom zaklade.

Ak sa pri hydraulickej tlakovej skiiSke moze tlakové zariadenie poskodit alebo ju
nemozno vykonat, moézu sa vykonat iné rovnocenné skusky. Pred ich vykonanim sa musia
uskutocnit doplnkové opatrenia, napriklad nedestruktivne skusky alebo iné rovnocenné
skusky.

Kontrola bezpecnostnych zariadeni

Sucastou posudenia zhody zostavy je aj kontrola bezpe¢nostnych zariadeni zamerana na
dodrziavanie poziadaviek podla bodu 2.10.

Oznacenie a napisy
Na tlakovom zariadeni musia byt okrem oznacenia CE podla § 12 uvedené

a) pre vSetky tlakové zariadenia:
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3.3.2

3.4

b)

c)

1. nazov a adresa vyrobcu alebo iny sposob jeho oznacenia,
2. rok vyroby,

3. identifikacia tlakového zariadenia podla jeho charakteru, napriklad typ, séria alebo
vyrobna davka a vyrobné cislo,
4. zakladné najvySSie a najnizsie pracovné parametre,

dalsie informacie potrebné na bezpeénu montaz, prevadzkovanie alebo pouzivanie, na
udrzbu a pravidelné kontroly, ktoré zavisia od typu tlakového zariadenia, napriklad

objem tlakového zariadenia v litroch,

menovita svetlost potrubia,

pouzity skusobny tlak (,PT") v baroch s uvedenim datumu skusky,
tlak, na ktory je nastavené bezpecnostné prislusenstvo v baroch,
vykon tlakového zariadenia v kW,

napajacie napdtie vo voltoch V,

predpokladané pouzitie,

plniaci pomer v kg/1,

© ® N o s Wb -

najvyssia hmotnost obsahu v kg,
10. hmotnost prazdneho tlakového zariadenia v kg,
11. skupina vyrobkov,

vystrahy podla potreby umiestnené na tlakovom zariadeni a upozornujuce na nespravne
pouzivanie, ktoré podla skusenosti mozno odévodnene predpokladat.

Oznacenie CE a poZadované informacie musia byt umiestnené na tlakovom zariadeni alebo
na Stitku pripevnenom k nemu s tymito vynimkami:

a)

b)

c)

oznacenie CE, ako aj iné oznacenie a napisy uvedené v tejto prilohe moézu byt v
niektorych pripadoch umiestnené v prislusnej dokumentacii, aby sa predislo
opakovanému oznaceniu jednotlivych casti, napriklad casti potrubia urcené pre tu istu
zostavu,

informacie o tlakovom zariadeni, ktoré je priliS malé, napriklad prislusenstvo, a ktoré su
uvedené v bode 3.3.1 pism. b), moézu byt umiestnené na Stitku pripevnenom k
tlakovému zariadeniu,

mozno pouzit napisy alebo iné prostriedky na oznacenie uidajov o obsahu a na vystrahu
podla bodu 3.3.1 pism. c), ak si nezmazatelné.

Prevadzkové pokyny

Pri tlakovom zariadeni uvadzanom na trh musia byt prilozené, ak je to nevyhnutné,

pokyny pre prevadzkovatela.

a)

b)

Prevadzkové pokyny musia obsahovat

potrebné informacie tykajuce sa

1. montaze vratane montaze jednotlivych casti tlakového zariadenia,
2. uvadzania do prevadzky,

3. pouzivania,

4. udrzby vratane kontrol vykonavanych prevadzkovatelom,

udaje pripojené k tlakovému zariadeniu podla bodu 3.3 okrem oznacenia série a musi k
nim byt priloZzena technickd dokumentacia, vykresy a grafy, ktoré sii nevyhnutné na
prevadzku tlakového zariadenia,
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4.1

4.2

4.3

c) pripadné upozornenie na rizika, ktoré vyplyvaju z nespravneho pouzivania tlakového
zariadenia podla bodu 1.3 a z urcitych vlastnosti navrhu tlakového zariadenia podla
bodu 2.2.3.

MATERIALY

Materialy pouzivané na vyrobu tlakovych zariadeni musia byt vyhovujiice po cely cas
predpokladanej zivotnosti, ak sa nepredpoklada ich vymena.

Pridavné materidly a iné spajacie materialy musia vyhovovat poziadavkam podla bodov
4.1, 4.2 pism. a) a bodu 4.3, a to pred pouzitim a aj po pouziti v spojenej konstrukcii.

Materialy pouzité na casti vystavené tlaku

a) musia mat vhodné vlastnosti pri vSetkych prevadzkovych podmienkach, ktoré mozno
oddévodnene predpokladat, a pri vSetkych skusobnych podmienkach s dérazom na
dostatoénu taznost a huizevnatost. Ak je to potrebné, vlastnosti materialov musia splnat
poziadavky podla bodu 7.5. Material sa musi vyberat tak, aby sa predislo vzniku
krehkého lomu. Ak sa krehky material pouzije z osobitnych dévodov, musia sa vykonat
prislusné opatrenia,

b) musia byt dostatocne chemicky odolné proti tekutine, ktora obsahuje tlakové
zariadenie; chemické a fyzikalne vlastnosti materidlov nevyhnutné na bezpeénu
prevadzku nesmu byt vyrazne ovplyvnené pocas predpokladanej Zivotnosti,

c) nesmu byt vyrazne ovplyvnené starnutim,

d) musia byt vhodné na predpokladané vyrobné postupy,

e) musia byt vyberané tak, aby sa zabranilo vyraznym nezZiaducim ué¢inkom pri vzajomnom
spajani roznych materialov.

Vyrobca tlakového zariadenia musi

a) urcit vhodnym spoésobom hodnoty nevyhnutné na pevnostné vypocty podla bodu 2.2.3 a
rovnako aj zakladné vlastnosti materialov a ich spracovanie podla bodu 4.1,

b) uviest vo svojej technickej dokumentacii udaje tykajuce sa zhody so Specifikaciou
materialov podla tohto nariadenia jednym z tychto sposobov:

1. pouzitim materialov, ktoré vyhovuju harmonizovanym normam,
2. pouzitim materialov uvedenych v eurépskom schvaleni pre materialy podla § 10 alebo
3. podrobnym posudenim materialov,

c) zabezpecit pre tlakové zariadenia III. a IV. kategorie podrobné postudenie materialov
podla bodu 4.2 pism. b), ktoré musi vykonat autorizovana osoba na posudzovanie zhody
tlakového zariadenia.

Vyrobca tlakového zariadenia musi vykonat prislusné opatrenia, aby zabezpecil sulad
pouzitého materialu s pozadovanou Specifikaciou. Dokumentacia vypracovana vyrobcom
materialov, ktora potvrdzuje zhodu so Specifikaciou, musi byt prilozena ku vSetkym
materialom.

Pre hlavné casti zariadenia II., III. a IV. kategorie vystavené tlaku tato dokumentacia
musi mat formu certifikatu o osobitnej kontrole vyrobku.

Ak vyrobca materialov uplatnuje systém zabezpecovania kvality certifikovany prislusnym
organom a podrobil sa osobitnému posudzovaniu pre oblast materidlov, povazuje sa
certifikat vydany tymto vyrobcom za potvrdenie zhody s prislusnymi poziadavkami tohto
bodu.

OSOBITNE TECHNICKE POZIADAVKY NA TLAKOVE ZARIADENIE

Okrem technickych poziadaviek uvedenych v bodoch 1 az 4 sa na tlakové zariadenie vztahuja aj
technické poziadavky uvedené v bodoch 5 a 6.



Strana 20 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 576/2002 Z. z.

5.1

5.2

7.1

TLAKOVE ZARIADENIE VYSTAVENE PLAMENU ALEBO INAK VYHRIEVANE S RIZIKOM
PREHRIATIA PODIA § 4 ods. 1

Tlakovym zariadenim vystavenym plamenu alebo inak vyhrievanym s rizikom prehriatia st

a) generatory pary a horucej vody podla § 4 ods. 1 pism. b), napriklad parné a horucovodné
kotly, prehrievace a prihrievace, kotly na odpadové teplo, kotly na spalovanie odpadu,
elektrodové alebo ponorné elektricky vykurované kotly, tlakové hrnce vratane ich
prisluSenstva a pripadne aj s ich zariadeniami na Upravu napajacej vody a na privod
paliva,

b) tlakové zariadenia na technologicky ohrev urcéené na iné ucely, ako je vyroba pary a
horucej vody, uvedené v § 4 ods. 1 pism. a), napriklad ohrievace urcené pre chemické a
podobné procesy, a tlakové zariadenia na spracovanie potravin.

Tlakové zariadenie podla bodu 5.1 musi byt vypocitané, navrhnuté a vyrobené tak, aby sa

Hlavne sa musi zabezpecit, aby

a) boli k dispozicii vhodné ochranné prostriedky na obmedzenie prevadzkovych parametrov,
napriklad privodu alebo odvodu tepla, pripadne urovne hladiny, aby sa zabranilo
akémukolvek riziku z miestneho alebo celkového prehriatia,

b) boli podla potreby k dispozicii miesta na odber vzoriek na hodnotenie vlastnosti tekutiny,
aby sa zabranilo riziku spojenému so vznikom usadenin alebo korozie,

c) sa vykonali vhodné opatrenia na vylucenie rizika poskodenia spésobeného usadeninami,
d) boli k dispozicii prostriedky na bezpecny odvod zvyskového tepla po odstaveni,

e) sa urobili opatrenia na zabranenie nebezpecnému hromadeniu zapalnych zmesi horlavych
latok a vzduchu alebo spdtnému Slahnutiu plamena.

POTRUBIE PODIA § 4 ods. 1 pism. c)
Navrh a konstrukcia musia zabezpecit, aby

a) riziko pretazenia v doésledku nadmernej vole a sil vznikajucich napriklad na prirubach,
spojoch, vlnovcoch alebo hadiciach bolo vhodnym sposobom regulované, napriklad
pomocou podpier, vystuh, ukotvenia, vyrovnavania a predpatia,

b) na mieste, na ktorom dochadza ku kondenzacii vnutri potrubia na plyn, boli k dispozicii
prostriedky na vypustanie a odstranovanie usadenin z nizSie polozenych ¢asti potrubia,
aby sa zabranilo poskodeniu vplyvom hydraulického razu alebo korézie,

c) sa zohladnila mozZnost poskodenia vplyvom turbulencie a vzniku virov, priCom moZzZno
pouzit prislusné ustanovenia podla bodu 2.7,

d) sa uvazovalo s rizikom tnavy spésobenym vibraciami v potrubi,
e) v pripade, ak potrubie obsahuje tekutiny 1. skupiny, boli k dispozicii vhodné prostriedky
na odpojenie odberovych potrubi, ktorych velkost predstavuje velké riziko,

f) bolo na najniZsiu moznu uroven zniZené riziko nahodného vypustenia a miesta odberu
musia byt zretelne a viditelne oznacené na stabilnej strane potrubia tdajom o tekutine,
ktora je v nom obsiahnuta,

g) poloha a trasa podzemného potrubia boli vyznacené v technickej dokumentacii a aby sa
zaistila bezpecna udrzba, kontrola alebo oprava.

OSOBITNE KVANTITATIVNE POZIADAVKY NA NIEKTORE TLAKOVE ZARIADENIA

Nasledujiice ustanovenia sa uplatnuju vzdy. St neoddelitelnou sucastou tejto prilohy a
doplnaju technické poziadavky podla bodov 1 az 6 na tlakové zariadenie, na ktoré sa
vztahuju. Ak sa tieto ustanovenia nepouziju vratane pripadov, ked materialy nie su
Specifikované a ked nie su pouzité normy, vyrobca musi preukazat, Ze boli vykonané
prislusné opatrenia na dosiahnutie rovnakej uirovne bezpecnosti.

Dovolené namahanie

7.1.1 Oznacenie
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a) R, medza klzu, ktora pri vypoctovej teplote oznacuje hodnotu

1. hornej medze klzu pre materialy s hornou a dolnou medzou klzu,
2. dohovorenej medze klzu 1,0 % pre austenitické ocele a nelegovany hlinik,
3. dohovorenej medze klzu 0,2 % v ostatnych pripadoch,

b) R, /5o 0znacuje najnizsiu hodnotu medze pevnosti pri 20 °C,

¢) R oznacuje medzu pevnosti pri vypoctovej teplote.

7.1.2 Celkové dovolené membranové napétie, najma pri statickom zatazeni a pri teplote mimo

7.2

7.3

7.4

7.5

oblasti vyrazného tecenia, nesmie prekrocit mensiu hodnotu podla pouzitého materialu, ako
su:

a) 2/3 R, ! 5/12 R | /20 PT€ feritické ocele, normalizované (normalizované valcovanie) ocele
okrem jemnozrnovej ocele a Specialne tepelne spracovanej ocele,

b) pre austenitické ocele

1. 2/3 R, — ak je taznost vacsia ako 30 %, alebo

2. 5/6 Re/ta 1/3 Rm/t — ak je taznost vacsia ako 35 %,
c) 10/19R_, a 1/3 R, 4, Pre nelegovanu alebo nizkolegovanu ocel na odliatky,
d) 2/3 Re/t pre hlinik,

e 2/3 Re/t

a 5/12 R », pre hlinikoveé zliatiny nepodliehajuice vytvrdzovaniu pocas starnutia.
Sucinitel spoja
Pri zvarovych spojoch sucinitel zvarového spoja nesmie prekrocit hodnotu

a) 1,00 pri tlakovom zariadeni, na ktorom sa vykonali destruktivne a nedestruktivne skuisky,
ktoré potvrdzuju, ze cela skupina zvarov je bez zavaznych chyb,

b) 0,85 pri tlakovom zariadeni, na ktorom sa vykonali nahodné nedestruktivne skusky,

¢) 0,70 pri tlakovom zariadeni, na ktorom sa vykonala len vizualna kontrola.

Ak je to potrebné, musi sa zohladnit aj druh namahania a mechanické a technologické
vlastnosti spoja.

Zariadenie na obmedzenie tlaku, hlavne pri tlakovych nadobach

Kratkodobé zvysenie tlaku podla bodu 2.11.2 nesmie presiahnut 10 % hodnoty
najvyssieho dovoleného tlaku.

Hydraulicky skusobny tlak

Hydraulicky sktiSobny tlak podla bodu 3.2.2 pri tlakovom zariadeni nesmie byt mensi ako
vysSia hodnota
a) tlaku, ktory zodpoveda najvacsiemu zatfaZeniu, ktorému moéze byt tlakové zariadenie

vystavené pocas prevadzky po zohladneni najvySsSieho dovoleného tlaku a najvyssej
dovolenej teploty, vynasobeného sucinitelom 1,25, alebo

b) najvyssieho dovoleného tlaku vynasobeného sucinitelom 1,43.

Vlastnosti materialov

Ak sa nepozaduju iné hodnoty podla inych kritérii, s ktorymi sa musi uvazovat, povazuje
sa ocel za dostatocne taznu, aby vyhovovala poziadavkam podla bodu 4.1 pism. a), ak pri
skuske tahom vykonanej normalizovanym spdsobom nie je taznost po pretrhnuti mensia ako
14 % a narazova praca pri skuske vrubovej huzevnatosti s vrubom tvaru V merana na
skusSobnej vzorke podla ISO normy nie je mensia ako 27 J pri teplote najviac 20 °C, ale nie
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Priloha ¢. 2
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

GRAFY NA POSUDZOVANIE ZHODY

1. Postup posudzovania zhody sa ur¢i podla § 9 ods. 3, podla udajov uvedenych v prislusnych
grafoch a pri

a) 1. kategorii sa pouzije postup podla § 12 ods. 3 pism. a) zakona na zaklade vnutorne;j
kontroly vyroby (modul A),

b) II. kategorii sa pouzije postup

1. podla § 12 ods. 3 pism. a) zakona na zaklade vnutornej kontroly vyroby s kontrolou
zaverecného posudzovania spresneny v prilohe ¢. 3 (modul Al),

2. podla § 12 ods. 3 pism. d) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyroby spresneny v prilohe
¢. 3 (modul D1), alebo

3. podla § 12 ods. 3 pism. €) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyrobkov spresneny v
prilohe ¢. 3 (modul E1),

c) III. kategorii sa pouzZije postup

1. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia navrhu spresneny v prilohe ¢. 3 (modul
B1) + postup podla § 12 ods. 3 pism. d) zakona na zaklade zabezpeCovania kvality vyroby
(modul D),

2. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade postudenia navrhu spresneny v prilohe ¢. 3 (modul
B1) + podla § 12 ods. 3 pism. f) zakona na zaklade overovania vyrobkov (modul F),

3. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posuidenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. €) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyrobkov (modul E),

4. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. c) zakona na zaklade zhody s typom spresneny v prilohe ¢. 3 (modul C1), alebo

5. podla § 12 ods. 3 pism. h) zakona na zaklade komplexného zabezpecenia kvality (modul H),
d) IV. kategorii sa pouzije postup

1. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. d) zakona na zaklade zabezpecovania kvality vyroby (modul D),

2. podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia typu (modul B) + podla § 12 ods. 3
pism. f) zakona na zaklade overovania vyrobkov (modul F),

3. podla § 12 ods. 3 pism. g) zakona na zaklade overovania jednotlivych vyrobkov (modul G), alebo

4. podla § 12 ods. 3 pism. h) zakona na zaklade komplexného zabezpecenia kvality s posudenim
navrhu a kontrolou pri zaverecnom posudzovani spresneny v prilohe ¢. 3 (modul H1).

2. Bezpecnostné prislusenstvo podla § 1 ods. 4 pism. d) a podla § 4 ods. 1 pism. d) je zaradené do
IV. kategérie. Bezpecnostné prislusenstvo vyrobené pre urcité tlakové zariadenie moéze byt
zaradené do rovnakej kategorie ako tlakové zariadenie, ktoré chrani.

3. Tlakové prislusenstvo podla § 1 ods. 4 pism. e€) a podla § 4 ods. 1 pism. d) je zaradené do
kategorie posudzovania zhody podla prislusného grafu pre nadoby alebo potrubia na zaklade

a) najvyssieho pracovného tlaku tlakového prislusenstva,
b) objemu alebo menovitej svetlosti tlakového prislusenstva,
c) skupiny tekutin, pre ktoré je tlakové prislusenstvo urceneé.
Ak podla pismena b) mozno zohladnit aj objem, aj menovita svetlost, musi byt tlakové
prislusenstvo zaradené do vySsej kategorie.

4. Hranic¢né ¢iary v jednotlivych grafoch vyznacuju hornu hranicu pre nizsiu kategoriu.
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Graf ¢. 1
Nadoba uvedena v § 4 ods. 1 pism. a) bode 1.a

Vynimkou je nadoba I. alebo II. kategorie obsahujuca nestabilné plyny. Tato nadoba musi byt
zaradena podla grafu ¢. 1 do III. kategorie.

(PS — najvysSsi pracovny tlak,

V - objem)



Strana 24 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 576/2002 Z. z.

PS
(bar) #
10000
V.
| PS = 3000
.
1000 JP'S= 1000
100 -
10 4
IV,
PS =4
s . ps=05
0.5
el
1 ] | 1 1
0.1 1 10 100 1000 1000 V(L)
Graf ¢. 2

Nadoba uvedena v § 4 ods. 1 pism. a) bode 1.b

Vynimkou je tlakova nadoba hasiaceho pristroja a flasa pre dychaci pristroj, ktoré musia byt
zaradené najmenej do III. kategorie.

(PS — najvysSsi pracovny tlak,

V - objem)
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Nadoba uvedena v § 4 ods. 1 pism. a) bode 2.a

(PS — najvyssi pracovny tlak,

V - objem)
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Graf ¢. 4
Nadoba uvedena v § 4 ods. 1 pism. a) bode 2.b

Vynimkou je zostava urcena na vyrobu teplej vody podla § 4 ods. 2 pism. c), ktora sa musi
podrobit postudeniu zhody podla § 12 ods. 3 pism. b) zakona na zaklade posudenia navrhu
spresneného v prilohe ¢. 3 (modul B1) s ohladom na poziadavky uvedené v prilohe ¢. 1 v bodoch
2.10, 2.11, 3.4, 5.2 pism. a) a 5.2 pism. d) alebo podla § 12 ods. 3 pism. h) zakona na zaklade
komplexného zabezpecenia kvality (modul H).

(PS — najvysSsi pracovny tlak,

V - objem)
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Graf €. 5
Tlakové zariadenie uvedené v § 4 ods. 1 pism. b)

Vynimkou je navrh tlakového hrnca, ktory sa

musi podrobit jednému z postupov
posudzovania zhody urcenych pre III. kategoriu.

(PS — najvysSsi pracovny tlak,

V - objem)
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Graf ¢. 6
Potrubie uvedené v § 4 ods. 1 pism. c) bode 1.a

Vynimkou je potrubie I. alebo II. kategorie obsahujtice nestabilné plyny. Toto potrubie musi
byt zaradené podla grafu ¢. 6 do III. kategorie.

(PS — najvyssi pracovny tlak,

DN - menovita svetlost)
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Graf ¢. 7

Potrubie uvedené v § 4 ods. 1 pism. c) bode 1.b

Vynimkou je potrubie II. kategorie obsahujuce tekutiny pri teplotach vyssich ako 350 °C.
Toto potrubie musi byt zaradené do III. kategorie.

(PS — najvyssi pracovny tlak,

DN - menovita svetlost)



Strana 30 Zbierka zakonov Slovenskej republiky 576/2002 Z. z.

PS
{bar}-?
1.
ﬁV PS = 500
506 - M
- i =
51
108 -
PS=10
T -
I
1+ PS=0,5
0.5
- ) -
] T 1] ¥ T -
N ": 10 25 10¢ 1000 TG0 O
Graf ¢. 8

Potrubie uvedené v § 4 ods. 1 pism. c) bode 2.a
(PS — najvyssi pracovny tlak,

DN - menovita svetlost)
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Potrubie uvedené v § 4 ods. 1 pism. c) bode 2.b
(PS — najvyssi pracovny tlak,

DN - menovita svetlost)
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Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

POSTUPY POSUDZOVANIA ZHODY

Postupy posudzovania zhody pre tlakové zariadenie podla tejto prilohy platia rovnhako aj pre
zostavu.

1.

1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.2

2.3

2.4

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. a) ZAKONA NA ZAKLADE
VNUTORNEJ KONTROLY VYROBY (MODUL A)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, ze
tlakové zariadenie splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec
musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie
o zhode.

Technicka dokumentacia musi umoznit postdenie zhody tlakového zariadenia s
poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, technicka
dokumentacia musi zahfnat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového zariadenia.
Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis
nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6, ktoré sii pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastocne, a
opis rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli
pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o skuskach.

Vyrobca musi prijat opatrenia potrebné pre vyrobny proces, aby zabezpecil, ze vyrabané
tlakové zariadenie je v zhode s technickou dokumentaciou podla bodu 1.2 a s poziadavkami
tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec spolu s technickou dokumentaciou uschovava aj kopie
certifikatov o skusSke typu a ich dodatkov po dobu desiatich rokov odo dna vyroby
posledného tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho
splnomocnenec, povinnost uschovavat technickta dokumentaciu prechadza na osobu, ktora
zariadenie uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. a) ZAKONA NA ZAKLADE
VNUTORNEJ KONTROLY VYROBY S KONTROLOU ZAVERECNEHO POSUDZOVANIA
(MODUL Al)

Ide o postup, pri ktorom vyrobca plni poziadavky postupu posudzovania zhody podla § 12
ods. 3 pism. a) zakona (modul Al) a musi vykonavat zaverecné posudenie. Autorizovana
osoba, ktora si vyberie vyrobca, kontroluje vykonavanie zaverecného posudenia
neplanovanymi kontrolami.

Autorizovana osoba musi pocas neplanovanych kontrol
a) zistit, ¢i vyrobca skuto¢ne vykonava zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2,

b) odoberat vzorky tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania, aby vykonala
kontrolu, urcit pocet tlakovych zariadeni vo vzorke a stanovit, Ci je potrebné vykonat
uplné alebo len ¢iastocné zaverecné posudenie vzoriek tlakového zariadenia.

Autorizovana osoba prijme prislusné opatrenia, ak jedno alebo viac tlakovych zariadeni nie
je v zhode s tymto nariadenim.

Vyrobca musi pripevnit na kazdé tlakové zariadenie identifikaény kod zodpovednej
autorizovanej osoby.
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3.1

3.2

3.3

3.4

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. b) ZAKONA NA ZAKLADE
SKUSKY TYPU (MODUL B)

Ide o postup, pri ktorom sa autorizovana osoba zarucuje a potvrdzuje, Ze reprezentativna
vzorka tlakového zariadenia splna poziadavky tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi podat Ziadost o vykonanie skusky typu jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat
a) meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, ak ziadost podava splnomocnenec,
b) pisomné vyhlasenie, ze ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

c) technickti dokumentaciu v rozsahu podla bodu 3.3.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi poskytnut autorizovanej osobe vzorku typu
tlakového zariadenia, ktoré planuje vyrabat (dalej len ,typ").

Autorizovana osoba, ak to vyzaduje posuidenie, mozZe poziadat o dalSie vzorky typu.

Typ moze obsahovat viac verzii tlakového zariadenia za predpokladu, ze rozdiely medzi
jednotlivymi verziami neovplyviuju troven bezpecnosti.

Technicka dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s

poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, technicka

dokumentacia musi zahfnat etapu navrhu, vyroby a prevadzky zariadenia. Technicka
dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis
nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6, ktoré sii pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastocne, a
opis rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli
pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,

f) plan kontrol a skusok,

g) informacie o skuskach, ktoré budu vykonavané pocas vyroby,

h) informacie o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi

a) posudit technicku dokumentaciu a overit, ¢i typ je vyrobeny v zhode s technickou
dokumentaciou, a oznacit ¢asti navrhnuté v zhode s prislusnymi ustanoveniami noriem,
ktoré su uvedené v § 6, ako aj casti navrhnuté bez pouzitia prislusnych ustanoveni
tychto noriem. Najma musi

1. posudit technicku dokumentaciu s ohladom na navrh a vyrobny postup,

2. posudit pouzité materialy, ak nie sua v zhode s prislusSnymi normami alebo s
europskym schvalenim pre materialy urcené pre tlakové zariadenie, a skontrolovat
certifikaty vydané vyrobcom materialov podla prilohy ¢. 1 bodu 4.3,

3. overit, ¢i boli schvalené pracovné postupy pre nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2, alebo ich schvalit,

4. overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje c¢asti tlakového
zariadenia a ktori vykonavaju nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni
v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i rieSenia
prijaté vyrobcom splnaju technické poziadavky tohto nariadenia, ak neboli pouzité
normy uvedené v § 6,
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3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.1

4.2

4.3

¢) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i v pripade, ak
vyrobca pouzil prislusné normy, boli tieto normy skutocne uplatnene,

d) dohodnut s vyrobcom alebo s jeho splnomocnencom miesto, na ktorom sa vykonaju
prislusné prehliadky a skusky.

Ak typ vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, autorizovana osoba vyda vyrobcovi alebo
jeho splnomocnencovi certifikat typu tlakového zariadenia (dalej len ,certifikat typu").
Certifikat typu musi obsahovat meno a adresu vyrobcu, zavery skusok a potrebné udaje na
identifikaciu schvaleného typu. Zoznam prislusnych c¢asti technickej dokumentacie musi
byt sucastou prilohy certifikatu typu, ktorého képia je ulozena u autorizovanej osoby.
Certifikat typu plati desat rokov a jeho platnost mozno predizit. Ak autorizovana osoba
odmietne vydat vyrobcovi alebo jeho splnomocnencovi certifikat typu, musi uviest podrobné
dovody tohto odmietnutia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, u ktorej je
ulozena technicka dokumentacia a ktora vydala certifikat typu, o vSetkych zmenach
vykonanych na schvalenom type. Tieto zmeny podliehaju dodato¢nému schvaleniu, ak
mozu ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo so stanovenymi podmienkami na
pouzivanie tlakového zariadenia. Dodatoéné schvalenie musi byt vykonané formou dodatku
k certifikatu typu.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat typu, informuje o tom ostatné autorizované
osoby a o zruSeni certifikatu typu informuje organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje
medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné
zahranic¢né osoby.

Ostatné autorizované osoby mézu na zaklade Ziadosti dostat képiu vydaného certifikatu
typu a ich dodatkov. Prilohy k certifikatom typu musia byt k dispozicii ostatnym
autorizovanym osobam.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uschovava spolu s technickou dokumentaciou aj kopie
certifikatov o skusSke typu a ich dodatkov po dobu desiatich rokov odo dna vyroby
posledného tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho
splnomocnenec, povinnost uschovavat technickt dokumentaciu prechadza na osobu, ktora
zariadenie uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. b) ZAKONA NA ZAKLADE
POSUDENIA NAVRHU (MODUL B1)

Ide o cast postupu, pri ktorom sa autorizovana osoba zarucuje a vyhlasuje, ze technicka
dokumentacia tlakového zariadenia splna poziadavky tohto nariadenia.

Tento postup posudzovania zhody sa nemoéze uplatnit, ak sa pouzila experimentalna
metéda navrhovania podla prilohy ¢. 1 bodu 2.2.4.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi podat Ziadost o posuidenie skusky typu jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat
a) meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, ak ziadost podava splnomocnenec,
b) pisomné vyhlasenie o tom, Ze Ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

¢) technicku dokumentaciu v rozsahu podla bodu 4.3.

Sucastou ziadosti moze byt viacero verzii tlakového zariadenia za predpokladu, ze
rozdiely medzi jednotlivymi verziami neovplyviiuju troven bezpecnosti.

Technicka dokumentacia musi umoznif posudenie zhody tlakového zariadenia s

poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, technicka

dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového zariadenia.
Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
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4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis
nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6 ods. 2, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo
Ciastocne, a opis rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia,
ak neboli pouzité normy uvedené v § 6 ods. 2,

e) potrebné uidaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma ak neboli v plnom rozsahu
pouzité normy uvedené v § 6 ods. 2. V tychto tidajoch maju byt zahrnuté vysledky
skuSok vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo v inych laboratériach podla vyberu
vyrobcu,

f) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,

g) informacie o kvalifikacii alebo schvaleni zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a
3.1.3.

Autorizovana osoba musi

a) posudit technicku dokumentaciu a oznacit ¢asti navrhnuté v zhode s prislusSnymi
ustanoveniami harmonizovanych noriem, ktoré su uvedené v § 6, ako aj ¢asti navrhnuté
bez pouzitia prislusnych ustanoveni tychto noriem. Najma musi

1. posudit pouzité materialy, ak nie su v zhode s prislusSnymi normami alebo s
eur6pskym schvalenim pre materialy pre tlakové zariadenie,

2. overit, ¢i boli schvalené pracovné postupy pre nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia podla prilohy €. 1 bodu 3.1.2, alebo ich schvalit,

3. overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovujii nerozoberatelné spoje casti tlakového
zariadenia a ktori vykonavaju nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni
v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i rieSenia
prijaté vyrobcom splnaju technické poziadavky tohto nariadenia, ak neboli pouzité
normy uvedené v § 6,

c) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i v pripade, ak
vyrobca pouzil prislusné normy, boli tieto normy skutocne uplatneneé.

Ak navrh vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, autorizovana osoba vyda certifikat o
skiiske navrhu. Certifikat o skuske navrhu musi obsahovat meno a adresu ziadatela,
zavery skusok, podmienky jeho platnosti a potrebné tdaje na identifikaciu schvaleného
navrhu. Zoznam prislusnych c¢asti technickej dokumentacie musi byt stucastou prilohy
certifikatu o skuaSke navrhu, ktorého koépia je uloZena u autorizovanej osoby. Ak
autorizovana osoba odmietne vydat vyrobcovi alebo jeho splnomocnencovi certifikat o
skuske navrhu, musi uviest podrobné dévody tohto odmietnutia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, u ktorej je
ulozena technicka dokumentacia a ktora vydala certifikat o skuSke navrhu, o vSetkych
zmenach vykonanych v certifikovanej technickej dokumentacii. Ak tieto zmeny mozu
ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo so stanovenymi podmienkami na
pouzivanie tlakového zariadenia, podliehaji dodatoénému schvaleniu. Dodato¢né
schvalenie musi byt vykonané formou dodatku k certifikditu o zhode s technickou
dokumentaciou.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat o skuske navrhu, informuje o tom ostatné
autorizované osoby a o zruSeni certifikatu informuje organ, ktory ju autorizoval. Ak to
vyzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj
zahrani¢né osoby.

Ostatné autorizované osoby moézu na zaklade ziadosti obdrzat informacie o vydanych
certifikatoch o skuske navrhu a ich dodatkoch a o zruseni vydanych certifikatov o skuske
navrhu a ich dodatkov.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uschovava spolu s technickou dokumentaciou aj kopie
certifikatov o skuske navrhu a ich dodatkov pocas desiatich rokov odo dna vyroby
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5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

posledného tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho
splnomocnenec, povinnost uschovavat technicki dokumentaciu prechadza na osobu, ktora
zariadenie uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. ¢) ZAKONA NA ZAKLADE
ZHODY S TYPOM (MODUL C1)

Ide o cast postupu, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje,
7e tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a splia poziadavky
tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na
kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

Vyrobca musi prijat vSetky opatrenia potrebné na vyrobny proces, aby zabezpecil, Ze
vyrabané tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a s
poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba, ktoru si vyberie vyrobca, kontroluje vykonavanie zaverecného
posudenia neplanovanymi kontrolami.

Autorizovana osoba musi poc¢as neplanovanych kontrol
a) zistit, ¢i vyrobca skutocne vykonava zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2,

b) odoberat vzorky tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania, aby vykonala
kontrolu, urcit pocet tlakovych zariadeni vo vzorke a urcit, ¢i je potrebné vykonat uplné
alebo len c¢iastocné zaverecné posudenie vzoriek tlakového zariadenia.

Autorizovana osoba prijme prislusné opatrenia, ak jedno alebo viac tlakovych
zariadeni nie je v zhode.

Vyrobca musi pripevnit na kazdé tlakové zariadenie identifikaény kod zodpovednej
autorizovanej osoby.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec uschovava spolu s technickou dokumentaciou aj képie
vyhlaseni o zhode a ich dodatkov pocas desiatich rokov odo dna vyroby posledného
tlakového zariadenia daného typu. Tam, kde nie je ani vyrobca, ani jeho splnomocnenec,
povinnost uschovavat technicki dokumentaciu prechadza na osobu, ktora zariadenie
uvadza na trh.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. d) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBY (MODUL D)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti uvedené v bode 6.2 zarucuje a
vyhlasuje, ze tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v
certifikate o skuske navrhu a spliia poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifika¢ny kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 6.4.

Vyrobca musi uplatniovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na vyrobu, zaverecnu
kontrolu a skusanie podla bodu 6.3 a podlieha dohladu podla bodu 6.4.

Systém zabezpecovania kvality
Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.
Ziadost musi obsahovat
a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality,

¢) technicki dokumentaciu schvaleného typu a kopiu certifikaitu typu alebo kopiu
certifikatu o skiiSke navrhu.

Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecit zhodu tlakového zariadenia s typom
opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o skiiSke navrhu a s poziadavkami tohto
nariadenia.
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6.3.3

6.3.4

6.4
6.4.1

6.4.2

VSetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality,
uplatriované vyrobcom sa musia systematicky a riadne zdokumentovat formou pisomnych
opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania kvality musi
umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality a zaznamov o
kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizac¢nej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia
tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych
opatreni, ktoré sa pouzijii, najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti
tlakového zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

c) prehliadok a skusSok, ktoré sa budua vykonavat pred zacatim vyroby, pocas vyroby a po
ukonceni vyroby, a periodicitu ich vykonavania,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekcné spravy, vysledky skusok, tidaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1
bodov 3.1.2 a 3.1.3,

e) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozZadovanej kvality a uéinného fungovania
systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnut, & splna
poziadavky uvedené v bode 6.3.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania
kvality, ktoré su v zhode s prislusnymi harmonizovanymi normami, splnajua poziadavky
uvedené v bode 6.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej
jeden ¢len so skusenostami z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sucasfou posuidenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posuidenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odoévodnenie, musi autorizovana
osoba oznamit vyrobcovi.
Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajiice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol

schvaleny, a zabezpeéovaf, aby splnal véetky podmienky a bol uéinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora schvalila
systém zabezpecCovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality
a rozhodnut, ¢i zmeny systému zabezpeCovania kvality budu aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 6.3.2 alebo ich treba opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
Dohlad autorizovanou osobou

Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.
Na tucely kontroly vyrobca musi autorizovanej osobe umoznit vstup do vyrobnych,

kontrolnych, skusobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnuf vsSetky potrebné
informacie, najméa

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite, napriklad inSpek¢né spravy, udaje o skuiskach, uidaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii zamestnancov.
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6.4.3

6.4.4

6.5

6.6

7.1

7.2

7.3

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca
dodrziava a pouziva systém zabezpecCovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné postidenie vykonalo kazdé

tri roky.
Autorizovana osoba moéze u vyrobcu uskutoc¢nit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita

neohlasenych kontrol je uréena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou
osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa
pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat
alebo nechat vykonaf skiiSky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania
kvality. Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku kontroly; ak sa
vykonali skusky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna

zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového zariadenia
uschovavat pre potreby organov dohladu

a) dokumentaciu podla bodu 6.3.1,
b) zmeny uvedené v bode 6.3.4,
¢) rozhodnutia a spravy podla bodov 6.3.3, 6.3.4, 6.4.3 a 6.4.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. d) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBY (MODUL D1)

Ide o cast postupu, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti uvedené v bode 7.3 zarucuje a
vyhlasuje, ze tlakové zariadenie spliia poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifika¢ny kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 7.5.

Vyrobca musi vypracovat technickii dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu
tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie
zhody, technicka dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového
zariadenia. Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na
vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré sui pouzité v plnom rozsahu alebo Ciastoc¢ne, a opis
rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak sa nepouzili
normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o vykonanych skuskach.

Vyrobca musi uplatiovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na vyrobu, zaverec¢nu
kontrolu a skuisky podla bodu 7.4 a podlieha dohladu podla bodu 7.5.
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7.4
7.4.1

7.4.2

7.4.3

7.4.4

7.5

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat
a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajicu sa systému zabezpecovania kvality.

Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecovat zhodu tlakového zariadenia s
poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality,
uplatiiované vyrobcom musia byt systematicky a riadne dokumentované formou pisomnych
opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania kvality musi
umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality a zaznamov o
kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizac¢nej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia
tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych
opatreni, ktoré sa pouzijii, najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti
podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

c) prehliadok a skusSok, ktoré sa budu vykonavat pred zacatim vyroby, pocas vyroby a po
skonceni vyroby, a periodicitu ich vykonavania,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpek¢né spravy, udaje o skuiskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1
bodov 3.1.2 a 3.1.3,

e) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovanej kvality a uéinného fungovania
systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnuft, ¢ splna
poziadavky uvedené v bode 7.4.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania
kvality, ktoré su v zhode s prislusnymi normami, splnaju poziadavky podla bodu 7.4.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej
jeden ¢len so skusenostami z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Sucasfou postidenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posuidenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odoévodnenie, musi autorizovana
osoba oznamit vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol

schvaleny, a zabezpecovaf, aby splfial vsetky podmienky a bol ti¢inny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora schvalila
systém zabezpeCovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality
a rozhodnuf, ¢i tieto zmeny systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 7.4.2 alebo ich treba opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou
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7.5.1

7.5.2

7.5.3

7.5.4

7.6

7.7

8.1

8.2

8.3
8.3.1

Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

Na tucely kontroly vyrobca musi autorizovanej osobe umoznit vstup do vyrobnych,
kontrolnych, skusSobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vsetky potrebné
informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite, napriklad inSpek¢éné spravy, udaje o skuskach, tidaje o kalibracii a
spravy o kvalifikacii zamestnancov.

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca

dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné postidenie vykonalo kazdé

tri roky.
Autorizovana osoba moéZe u vyrobcu uskutocénit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita

neohlasenych kontrol je urcena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou
osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

¢) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas tychto kontrol moéze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat
vykonat skusky na overenie spravnej funkcie systému zabezpeCovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku neohlasenej kontroly; ak
sa vykonali skusky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecCovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového zariadenia
uschovavat pre potreby organov dohladu

a) technicku dokumentaciu podla bodu 7.2,

b) dokumentaciu podla bodu 7.4.1,

¢) zmeny uvedené v bode 7.4.4,

d) rozhodnutia a spravy podla bodov 7.4.3, 7.4.4, 7.5.3 a 7.5.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. €) ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBKOV (MODUL E)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 8.2 zarucuje a vyhlasuje,
ze tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a splia poziadavky
tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na
kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je
umiestneny aj identifika¢ny kéd autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 8.4.

Vyrobca musi uplatnovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na zaverec¢nu kontrolu a
skuisky tlakového zariadenia podla bodu 8.3 a podlieha dohladu podla bodu 8.4.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat



576/2002 Z. z. Zbierka zakonov Slovenskej republiky Strana 41

8.3.2

8.3.3

8.3.4

8.4
8.4.1

8.4.2

a) vSetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality,
¢) technickua dokumentaciu schvaleného typu a képiu certifikatu typu.

V ramci systému zabezpecovania kvality sa kazdé tlakové zariadenie musi podrobit
prehliadke a prisluSnym skusSkam podla prislusnych noriem uvedenych v § 6 alebo
rovnocennym skuskam. Vykonat sa musi najméd zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1
bodu 3.2, aby sa zabezpecila zhoda tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality,
uplatiiované vyrobcom sa musia systematicky a riadne zdokumentovat formou pisomnych
opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania kvality musi
umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality a dokladov o
kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktiry, povinnosti a pravomoci vedenia
tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) prehliadok a skusok, ktoré sa budu vykonavat po skonceni vyroby,
¢) prostriedkov na kontrolu ti¢inného fungovania systému zabezpecovania kvality,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpek¢né spravy, udaje o skuiskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1
bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnuf, & splna
poziadavky podla bodu 8.3.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecCovania
kvality, ktoré su v zhode s prisluSnymi normami, spliaju poziadavky podla bodu 8.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecCovania kvality, musi byt najmenej
jeden clen so skusenostami z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Stuicastou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odévodnenie, musi autorizovana
osoba oznamit vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajice zo systému zabezpecCovania kvality, ktory bol

schvaleny, a zabezpecovat, aby splnal vSetky podmienky a bol iiéinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora schvalila
systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality
a rozhodnut, ¢i zmeny systému zabezpeCovania kvality budu aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 8.3.2 alebo ich treba opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
Dohlad autorizovanou osobou

Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

Na tucely kontroly vyrobca musi autorizovanej osobe umoznit vstup do vyrobnych,
kontrolnych, skusSobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vsSetky potrebné
informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,
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8.4.3

8.4.4

8.5

8.6

9.1

9.2

b) technicku dokumentaciu,

¢) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skuskach, udaje o kalibracii,
spravy o kvalifikacii zamestnancov.
Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca

dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo kazdé

tri roky.
Autorizovana osoba moéze u vyrobcu uskutocnit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita

neohlasenych kontrol je stanovena v sulade so systémom kontrol pouzivanym
autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa
pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol moéze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat
alebo dat vykonat skuiSky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku kontroly; ak sa vykonali
skusky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna

zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahranic¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového zariadenia
uschovavat pre potreby organov dohladu

a) dokumentaciu podla bodu 8.3.1,
b) zmeny uvedené v bode 8.3.4,
¢) rozhodnutia a spravy podla bodov 8.3.3, 8.3.4, 8.4.3 a 8.4.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. €] ZAKONA NA ZAKLADE
ZABEZPECOVANIA KVALITY VYROBKOV (MODUL E1)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 9.3 zarucuje a vyhlasuje,
7e tlakové zariadenie splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec
musi umiestnit oznac¢enie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie
o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikaény kod autorizovanej osoby
zodpovednej za dohlad podla bodu 9.5.

Vyrobca musi vypracovat technicka dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu
tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie
zhody, technicka dokumentacia musi zahfnat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového
zariadenia. Technicka dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

¢) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na
vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré sa pouzili v plnom rozsahu alebo c¢iastocne, a opis
rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia vlady, ak sa
nepouzili normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skuisok a pod.,
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9.3

9.4
9.4.1

9.4.2

9.4.3

9.4.4

f) spravy o vykonanych skuskach.

Vyrobca musi uplatiniovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na zavere¢nu kontrolu a
skusky tlakového zariadenia podla bodu 9.4 a podlieha dohladu podla bodu 9.5.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat
a) vSetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,
b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality.

V ramci systému zabezpecovania kvality sa kazdé tlakové zariadenie musi podrobit
prehliadke a prislusSnym skuSkam uvedenym v prislusnych normach podla § 6 alebo
rovnocennym skuskam. Hlavne sa musi vykonat zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1
bodu 3.2, aby sa zabezpecila zhoda tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality,
uplatnované vyrobcom musia byt systematicky a riadne zdokumentované formou
pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania
kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality a
zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia
tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) schvalenych vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti podla prilohy ¢. 1 bodu
3.1.2,

c) prehliadok a skusSok, ktoré sa budul vykonavat po skonceni vyroby,
d) prostriedkov na kontrolu ui¢inného fungovania systému zabezpecovania kvality,

e) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekéné spravy a udaje o skiiSkach, udaje o kalibracii a
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy €. 1
bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnuf, & splna
poziadavky podla bodu 9.4.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania
kvality, ktoré st v zhode s prisluSnymi normami, splnaju poziadavky podla bodu 9.4.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi by( najmenej
jeden clen so skusenostami z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Stucastou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odévodnenie, musi autorizovana
osoba oznamit vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol
schvaleny, a zabezpecovat, aby splnal vsetky podmienky a bol uéinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora schvalila
systém zabezpecovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality
a rozhodnut, ¢i zmeny systému zabezpeCovania kvality budu aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 9.4.2 alebo ich treba opatovne posudit.
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9.5
9.5.1

9.5.2

9.5.3

9.54

9.6

9.7

10.

10.1

10.2

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
Dohlad autorizovanou osobou

Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

Na ucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do kontrolnych,
skiiSobnych a skladovacich priestorov a musi mu poskytnit vSetky potrebné informacie,
najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) technicku dokumentaciu,

c) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekcné spravy, udaje o skuisSkach, udaje o kalibracii a
spravy o kvalifikacii zamestnancov.

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca
dodrziava a pouziva systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyZzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo kazdé

tri roky.
Autorizovana osoba moéze u vyrobcu uskutoc¢nitf neohlasené kontroly. Potreba a periodicita

tychto kontrol je urcena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou osobou.
V systéme kontrol sa musi zohladnovat

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas tychto kontrol moéze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat
vykonat skusSky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku neohlasenej kontroly; ak
sa vykonali skusky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna

zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahranic¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového zariadenia
uschovavat pre potreby organov dohladu

a) technicku dokumentaciu podla bodu 9.2,

b) dokumentaciu podla bodu 9.4.1,

¢) zmeny uvedené v bode 9.4.4,

d) rozhodnutia a spravy podla bodov 9.4.3, 94.4, 95.3 a 95.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. f) ZAKONA NA ZAKLADE
OVEROVANIA VYROBKOV (MODUL F)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, ze
tlakové zariadenie podliehajuce bodu 10.3 je v zhode s typom opisanym v certifikate typu
alebo v certifikate o skuske navrhu a spliia poziadavky tohto nariadenia.

Vyrobca musi uplatriovat potrebné opatrenia vo vyrobnom procese, aby zabezpecil, Ze
tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o
skuaske navrhu a s poziadavkami tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové
zariadenie a vydat pisomné vyhlasenie o zhode.
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10.3 Autorizovana osoba musi v stilade s bodom 10.4 vykonat prislusné prehliadky a skusky,
aby overila zhodu tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

10.4 Overovanie kazdého tlakového zariadenia prehliadkou a skuskou

10.4.1 Kazdé tlakové zariadenie sa musi podrobit skiske a musia sa vykonat potrebné prehliadky
a skusky uvedené v prislusnych normach podla § 6 alebo rovnocenné prehliadky a skusky,
aby sa overila zhoda s typom a s poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba musi

a) overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje casti tlakového zariadenia
a ktori vykonavaju nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni v stlade s
poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) overit certifikaty materialov vydané vyrobcom materialov podla bodu 4.3,

¢) vykonat alebo nechat vykonat zavereénu kontrolu a tlakova skuSku podla prilohy €. 1
bodu 3.2, pripadne vykonat prehliadku bezpec¢nostného prislusenstva.

10.4.2 Autorizovana osoba musi umiestnit alebo nechat umiestnit svoj identifikaé¢ny koéd na kazdé
tlakové zariadenie a podla vykonanych skusSok musi vydat certifikat o zhode.

10.4.3 Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi zabezpecit, aby certifikaty zhody vydané
autorizovanou osobou boli na poziadanie k dispozicii.

11. POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. g) NA ZAKLADE OVEROVANIA
JEDNOTLIVYCH VYROBKOV (MODUL G)

11.1 Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca zarucuje a vyhlasuje, ze tlakové zariadenie, na ktoré bol
vydany certifikat podla bodu 11.2, splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca musi
umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

11.2 Vyrobca musi poziadat autorizovanu osobu podla vlastného vyberu o posudenie tlakového
zariadenia.
Ziadost musi obsahovat
a) meno a adresu vyrobcu a umiestnenie tlakového zariadenia,
b) pisomné vyhlasenie vyrobcu o tom, Ze rovnaku ziadost nepodal inej autorizovanej osobe,
¢) technicku dokumentaciu.
11.3 Technicka dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s

poziadavkami tohto nariadenia.

Technicka dokumentacia musi zahfnat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového
zariadenia.

Technicka dokumentacia musi obsahovat
a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,
b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

¢) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na
vysvetlenie prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré sui pouzité v plnom rozsahu alebo Ciastoéne, a opis
rieSeni prijatych na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak sa nepouzili
normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,
f) spravy o vykonanych skuiskach,

g) potrebné uidaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najmad ak sa v plnom rozsahu
nepouzili normy uvedené v § 6; tieto idaje musia zahfnat vysledky skusSok vykonanych v
laboratériach vyrobcu alebo v inych laboratériach podla vyberu vyrobcu,
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11.4

11.5

11.6

12.

12.1

12.2

12.3

h) podrobnosti tykajuce sa schvalenia vyrobnych a skusSobnych postupov a kvalifikacie
alebo schvalenia zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi posudit navrh a vyrobu kazdého tlakového zariadenia a pocas
vyroby musi vykonat potrebné skusky uvedené v prislusSnych normach podla § 6 alebo
rovnocenné skusky, aby zabezpecila zhodu s poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba musi
a) posudit technickt dokumentaciu z hladiska navrhu a vyrobnych postupov,

b) posudit pouzité materialy, ktoré nie sa v zhode s prisluSnymi normami alebo s
europskym schvalenim pre materidly, a skontrolovat certifikaty vydané vyrobcom
materialov podla prilohy ¢. 1 bodu 4.3,

c) schvalit vyrobné postupy pre nerozoberatelné spoje casti tlakového zariadenia podla
prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

d) overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia
a ktori vykonavaju nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni v stlade s
poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2 alebo 3.1.3,

e) vykonat zavereénu kontrolu podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2.1 a vykonat alebo dat vykonat
tlakova skusku podla prilohy ¢.1 bodu 3.2.2 a pripadne vyskusat bezpecnostné
prislusenstvo.

Autorizovana osoba musi umiestnit alebo nechat umiestnit svoj identifikacny kéd na
tlakové zariadenie a vydat certifikat o zhode podla vykonanych skusSok. Tento certifikat o
zhode musi byt uschovany pocas desiatich rokov.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi zabezpecit, aby vyhlasenie o zhode a certifikat o
zhode vydané autorizovanou osobou boli na poziadanie k dispozicii.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. h) ZAKONA NA ZAKLADE
KOMPLEXNEHO ZABEZPECENIA KVALITY (MODUL H)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 12.2 zarucuje a
vyhlasuje, ze tlakové zariadenie spliia poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat
pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikaény kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 12.4.

Vyrobca musi uplatiiovat schvaleny systém zabezpecovania kvality na navrh, vyrobu,
zaverecnu kontrolu a skuisky podla bodu 12.3 a podlieha dohladu podla bodu 12.4.

Systém zabezpecovania kvality

12.3.1 Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej

autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat
a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality.

12.3.2 Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecovat zhodu tlakového zariadenia s

poziadavkami tohto nariadenia.

VSetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality,
uplatriované vyrobcom sa musia systematicky a riadne zdokumentovat formou pisomnych
opatreni, postupov a pokynov. Tato dokumentacia systému zabezpecovania kvality musi
umoznovat jednotny vyklad programov kvality, planov kvality, priruciek kvality a dokladov o
kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis
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a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia
tykajucich sa kvality tlakového zariadenia,

b) technickych podmienok navrhu vratane noriem, ktoré sa pouziji; ak sa nepouziju normy
uvedené v § 6 v plnom rozsahu, treba uviest aj prostriedky, ktoré sa pouziju na
zabezpecenie technickych poziadaviek na tlakové zariadenie podla tohto nariadenia,

¢) postupov na riadenie a overovanie navrhu, procesov a systematickych opatreni, ktoré sa
pouziju pri navrhu tlakového zariadenia, najma so zretelom na materialy podla prilohy ¢.
1 bodu 4,

d) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych
opatreni, ktoré sa pouzijii, najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje casti
podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

e) prehliadok a skusSok, ktoré sa budu vykonavat pred zacatim vyroby, pocas vyroby a po
skonceni vyroby a periodicitu ich vykonavania,

f) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skuskach, udaje o kalibracii a
spravy o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov, najma tych, ktori vyhotovuju
nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1
bodov 3.1.2 a 3.1.3,

g) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovaného navrhu, pozadovanej kvality a
ucinného fungovania systému zabezpecovania kvality.

12.3.3 Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnut, & splna
poziadavky podla bodu 12.3.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania
kvality, ktoré su v zhode s prisluSnymi normami, splnaju poziadavky podla bodu 12.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi by{ najmenej
jeden clen so skusenostami z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych
zariadeni. Stucastou posudenia je aj previerka vyrobnej prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odovodnenie, autorizovana
osoba musi oznamit vyrobcovi.

12.3.4 Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol

schvaleny, a zabezpeéovaf, aby splnal véetky podmienky a bol téinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora schvalila
systém zabezpecCovania kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému
zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality
a rozhodnuf, ¢i tieto zmeny systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v zhode s
poziadavkami podla bodu 12.3.2 alebo ich treba opétovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.
12.4 Dohlad autorizovanou osobou

12.4.1 Ucelom dohladu je zabezpecif, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajuce zo schvaleného
systému zabezpecovania kvality.

12.4.2 Na 1ucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do vyrobnych,
kontrolnych, sktSobnych a skladovacich priestorov a do priestorov, kde sa navrhuje tlakové
zariadenie, a musi mu poskytnut vSetky potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite tykajuce sa navrhu tlakového zariadenia, napriklad vysledky analyz,
vypoctov, skusok a pod.,

c) zaznamy o kvalite tykajuce sa vyroby tlakového zariadenia, napriklad inSpekcné spravy,
udaje o skuskach, udaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii zamestnancov.
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12.4.3 Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedc¢ila, ¢i vyrobca

dodrziava a pouziva systém zabezpecCovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o
vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol vyzaduje, aby sa uplné postidenie vykonalo kazdé

tri roky.

12.4.4 Autorizovana osoba moze u vyrobcu uskutocnit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita

12.5

12.6

13.

13.1

neohlasenych kontrol je stanovena v sulade so systémom kontrol pouzivanym
autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,
b) vysledky predchadzajucich kontrol,
c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa
pouzili,
e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat
alebo dat vykonat skusSky na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality.
Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku kontroly; ak sa vykonali
skuisky, aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom
ostatné autorizované osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna
zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahrani¢né
osoby.

Vyrobca musi pocas desiatich rokov od skoncenia vyroby posledného tlakového zariadenia
uchovavat pre potreby organov dohladu

a) dokumentaciu podla bodu 12.3.1,
b) zmeny uvedené v bode 12.3.4,
¢) rozhodnutia a spravy podla bodov 12.3.3, 12.3.4, 12.4.3 a 12.4.4.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODIA § 12 ods. 3 pism. h) ZAKONA NA ZAKLADE
KOMPLEXNEHO ZABEZPECENIA KVALITY S POSUDENIM NAVRHU A KONTROLOU PRI
ZAVERECNOM POSUDZOVANI (MODUL H1)

Ide o postup, pri ktorom sa uplatnuju poziadavky modulu H

a) vyrobca musi podat ziadost o posuidenie navrhu jednej autorizovanej osobe podla
vlastného vyberu,

b) zZiadost musi obsahovat aj technicku dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu
tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia, a vysvetlenie navrhu vyroby a
prevadzky tlakového zariadenia, ktoré musi obsahovat

1. zakladné technické Specifikacie navrhu vratane noriem, ktoré sa pouzili,

2. potrebné udaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najmé vtedy, ak sa v plnom
rozsahu nepouzili normy uvedené v § 6; tieto iidaje musia zahimat vysledky skusok
vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo v inych laboratériach podla volby vyrobcu,

c) autorizovana osoba musi posudif Zziadost a technicku dokumentaciu, & splhaju
poziadavky tohto nariadenia a vydat certifikdt o skuske navrhu; certifikat o skuske
navrhu musi obsahovat vysledky posudenia, podmienky platnosti, uidaje potrebné na
identifikaciu schvalenej technickej dokumentacie, a ak je to potrebné, aj opis funkcie
tlakového zariadenia alebo tlakového prislusenstva a bezpec¢nostného prislusenstva,

d) vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, ktora vydala
certifikat o zhode s technickou dokumentaciou, o vSetkych zmenach vykonanych v
certifikovanej technickej dokumentacii; zmeny v certifikovanej technickej dokumentacii
podliehaju dodatoénému schvaleniu v pripade, ak moézu ovplyvnit zhodu s technickymi
poziadavkami alebo s ustanovenymi podmienkami na pouzivanie tlakového zariadenia;
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toto dodato¢né schvalenie musi byt vydané formou dodatku k certifikatu o skuske
navrhu.

13.2 Zavere¢né posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2 musi podliechat zvySsenému dohladu
autorizovanou osobou formou neohlasenych kontrol. Pocas tychto kontrol autorizovana
osoba musi vykonavat skusky na tlakovom zariadeni.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat o skuske navrhu, informuje o tom
ostatné autorizované osoby a o zruSeni certifikatu o skuske navrhu informuje organ, ktory
ju autorizoval. Ak to vyzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika
viazana, informuje o tom aj zahraniéné osoby.
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Priloha ¢. 4
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

PODROBNOSTI O POZIADAVKACH NA AUTORIZOVANU OSOBU

1. Autorizovana osoba, jej Statutarny zastupca a zamestnanci zodpovedni za vykon posudzovania
a overovania nie su konstruktérmi, vyrobcami, dodavatelmi, montaznikmi alebo uzivatelmi
tlakového zariadenia alebo zostavy, na ktorej vykonavaju inSpekciu, ani zastupcami
ktoréhokolvek z tychto subjektov. Autorizovana osoba, jej Statutarny zastupca a zamestnanci sa
priamo nezui¢astnujii na navrhovani, konstrukcii, obchodovani alebo udrzbe tlakového
zariadenia alebo zostavy, ani nezastupuju subjekty, ktoré sa zaoberaju tymito ¢innostami. To
nevylucuje moznost vymeny technickych informacii medzi vyrobcom a autorizovanou osobou.

2. Autorizovana osoba a jej zamestnanci vykonavaju posudzovanie a overovanie s najvySSim
stupnom profesionalnej déveryhodnosti a technickej sposobilosti. Nie su1 vystaveni natlaku ani
pohnutkam, najmad finanénym, ktoré moézu ovplyvnit ich tsudok alebo vysledky inSpekcie,
najma zo strany osob alebo skupin osob, ktoré maju zaujem na vysledku overovania.

3. Autorizovana osoba zamestnava potrebnych zamestnancov a disponuje potrebnym vybavenim,
aby mohla riadne plnit administrativne a technické ulohy spojené s overovanim. Ma tiez pristup
k vybaveniu potrebnému na Specialne overovanie.

4. Zamestnanci zodpovedni za inSpekciu
a) maju potrebnu technicku a odbornu pripravu,

b) maju dostatocné vedomosti o poziadavkach na vykonavanie skusSok a primerané skuisenosti
s vykonavanim tychto skusok,

c) su schopni vypracovat certifikat, zaznam a spravu pozZzadovanu na overenie vykonavanych
skusok.
5. Autorizovana osoba zarucuje nestrannost zamestnancov vykonavajucich inspekciu. Ich
odmenovanie nezavisi od poctu vykonanych skusok ani od ich vysledkov.

6. Autorizovana osoba je poistena pre pripad zodpovednosti za Skodu, ak zodpovednost nie je
zaistena statom, alebo ak Stat priamo nezodpoveda za skusky.

7. Zamestnanci autorizovanej osoby su viazani ml¢anlivostou o vSetkych informaciach ziskanych
pri vykonavani svojich uloh podla tohto nariadenia a inych pravnych predpisov okrem konania
pred kompetentnym organom Statnej spravy.
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a)
b)
c)
d)

=

h)
i)
j)
k)

Priloha ¢. 5
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

OBSAH VYHLASENIA O ZHODE

Vyhlasenie o zhode musi obsahovat

meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca,
opis tlakového zariadenia alebo zostavy,
pouzity postup posudzovania zhody,

opis tlakovych zariadeni tvoriacich zostavu a pouzity postup posudzovania zhody v pripade
zostavy,

meno a adresu autorizovanej osoby, ktora vykonala inSpekciu, ak je to potrebné,
odkaz na certifikat typu, certifikat o skuske navrhu alebo certifikat o zhode, ak je to potrebné,

meno a adresu autorizovanej osoby, ktora vykonava dohlad nad systémom zabezpecovania
kvality, ak je to potrebné,

odkazy na pouzité normy, ak sa pouzili,
odkazy na iné technické normy a Specifikacie, ak sa pouzili,
odkazy na in€ pouzité pravne predpisy,

podrobnosti o osobe vyrobcu alebo jeho splnomocnenca opravnenej na podpisovanie pravne
zavazného vyhlasenia o zhode.
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Priloha ¢. 6
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

OZNACENIE CE
Oznacenie CE pozostava z pismen CE v tvare uvedenom v prilohe zakona.

Ak sa oznacenie CE zmensuje alebo zvacsuje, dodrzia sa pomery rozmerov oznacenia CE
uvedeného v prilohe zakona.

Jednotlivé ¢asti oznac¢enia CE maju rovnaku vysku, ktora nie je mensia ako 5 mm.
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Priloha ¢. 7
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

ZOZNAM PREBERANYCH PRAVNE ZAVAZNYCH AKTOV EUROPSKEJ UNIE

1. Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 97/23/ES z 29. maja 1997 o aproximacii zakonov
¢lenskych Statov tykajucich sa tlakovych zariadeni (Mimoriadne vydanie U. v. EU, kap. 13/zv.
19) v zneni nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1882/2003 z 29. septembra
2003 (Mimoriadne vydanie U. v. EU, kap. 1/zv. 4) a nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady
(EU) €. 1025/2012 z 25. oktobra 2012 (U. v. EU L 316, 14. 11. 2012).

2. Smernica Europskeho parlamentu a Rady 2014/68/EU z 15. maja 2014 o harmonizacii

pravnych predpisov ¢lenskych Statov tykajucich sa spristupnovania tlakovych zariadeni na trhu
(prepracované znenie) (U. v. EU L 189, 27. 6. 2014).
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2) Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 513/2001 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na jednoduché tlakové nadoby.
Vyhlaska Ministerstva hospodarstva Slovenskej republiky ¢. 330/2001 Z. z., ktorou sa ustanovuju
podrobnosti o poziadavkach na aeroso6lové rozprasovace.

Vyhlaska Slovenského uradu bezpecnosti prace ¢. 66/1989 Zb. na =zaistenie bezpecnosti
technickych zariadeni v jadrovej energetike v zneni vyhlasky Slovenského tiradu bezpecnosti prace
¢. 31/1991 Zb.

3) Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 391/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach na strojové zariadenia v zneni neskorsich predpisov.

Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 392/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody pre elektrické zariadenia, ktoré sa
pouzivaju v urcitom rozsahu napatia v zneni nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 149/2002 Z.
Z.
Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 393/1999 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach na spotrebice plynnych paliv v zneni nariadenia vlady Slovenskej
republiky ¢. 148/2002 Z. z.

Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 117/2001 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody zariadeni a ochrannych systémov
urc¢enych na pouzitie v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu v zneni nariadenia vlady Slovenske;j
republiky ¢. 296/2002 Z. z.

Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 571/2001 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na vytahy.

Nariadenie vlady Slovenskej republiky ¢. 572/2001 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o
technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody zdravotnickych pomécok.

4) Eurépska dohoda o medzinarodnej cestnej preprave nebezpecnych veci (,LADR").

Predpisy tykajuce sa medzinarodnej Zeleznicnej prepravy nebezpecnych veci (,RID*).

Medzinarodny namorny zakon o nebezpecnych veciach (,IMDG").

Predpisy medzinarodnej organizacie civilného letectva (,ICAO").

Oznamenie Ministerstva zahraniénych veci Slovenskej republiky ¢. 245/1996 Z. z. o uskuto¢neni
notifikacie sukcesie Slovenskej republiky do Dohody o prijati jednotnych podmienok pre
homologaciu (overovanie zhodnosti) a vzajomnom uznavani homologacie vystroja a sucasti
motorovych vozidiel.

4a) Cl. 2 ods. 7 a 8 nariadenia Europskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008 zo 16. decembra
2008 o klasifikacii, oznacovani a baleni latok a zmesi, o zmene, doplneni a zrusSeni smernic
67/548/EHS a 1999/45/ES a o zmene a doplneni nariadenia (ES) ¢é. 1907/2006 (U. v. EU L 353,
31. 12. 2008) v platnom zneni.

4b) Priloha I ¢asti 2 a 3 k nariadeniu (ES) ¢. 1272/2008 v platnom zneni.

5) Napriklad Protokol k Europskej dohode o pridruzeni uzatvorenej medzi Europskymi
spolocenstvami a ich clenskymi Statmi na jednej strane a Slovenskou republikou na druhej strane
o posudzovani zhody a uznavani priemyselnych vyrobkov — PECA.
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