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Spájanie potrubí

Materiál 
‐ Železné materiáli 

é ál / ď l /

Spájanie potrubí  

Prevádzkový tlak  
‐ Vákuum 

í k l k

Náklady
‐montážne

ád k é ‐ Kovové materiáli / meď, olovo, .../
‐ Plast 
‐ Sklo 

‐ Nízky tlak
‐ Vysoký tlak
‐ Extrémne vysoký tlak 

‐ Prevádzkové 
‐ bezpečnosť
‐Dospupnosť

Spájanie potrubí  ‐ nerozobeateľne
‐Screwed Piping S /prípade THD 
Thread/
B W ld d Pi i BW

Prevádzková teplota   
‐ Extrémne nízka teplota
/Kryogénne systém/
Ní k l ‐Butt‐Welded Piping BW 

‐Socket‐Welded Piping SW
‐ patentovo chránené spôsoby (napr. 
Victaulic, PVC‐U atď)

‐ Nízka teplota 
‐ Extrémne vysoká  teplota

Médium Victaulic, PVC U atď)

Spájanie potrubí  ‐ rozoberateľne
‐ príruba FLG

jk / l i /

Médium    
‐ Korozívne
‐ Abrazívne
‐ atď

‐ spojka  /clamp, union, .../
‐ spojka s tvarovým  členom 
‐ patentovo chránené spôsoby 

Aplikácia    
‐ účel, skúsenosť, tradícia





Spájanie potrubí

Sklo 
Sférické spoje s objímkou.

k úžk b í k

Spájanie potrubí  

‐ O‐krúžkom s objímkou



Spájanie potrubí

Sklo 
‐ pripojenie na hadicu /OLIVKA/

Spájanie potrubí  



Spájanie potrubí

Sklo 
‐ Schott Glass Flanges / ADAMS 

/

Spájanie potrubí  

& CHITTENDEN / 



Spájanie potrubí

Sklo 
‐ NW Glass Flanges / ADAMS & 

Spájanie potrubí  

CHITTENDEN



Spájanie potrubí

Sklo 
‐ Koncovky KZ a PZ  /SIMAX/

Spájanie potrubí  



Spájanie potrubí

Sklo 
‐ Koncovky RK /SIMAX/

Spájanie potrubí  



Spájanie potrubí

Vákuové aplikácie  

Š f k ák ý h

Spájanie potrubí  

Špecifikum vákuových 
Aplikácií
‐Komplikovaná detekcia 
úniku /podsávanie/úniku /podsávanie/ 
‐minimalizácia 
rozoberateľných spojov.

Š d ží éŠtandartne používané 
materiáli

SS: 304L, 316L a 316LNSS: 304L, 316L a 316LN
Hliník, mosadz

Tesnenia
G‐Guma
‐Polytetrafluoroethylene 
(PTFE) /teflon/, viton
‐kov /meď,  / ,
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Vákuové aplikácie  

Spájanie potrubí  

KF
/Klein Flansche/ 
DIN 28403
ISO 2961ISO 2961

Tlak
760 Torr ~ 1.10‐8 Torr
T lTeplota
~ 180 C°



Spájanie potrubí

Vákuové aplikácie  

Spájanie potrubí  

KF
/Klein Flansche/ 
DIN 28403
ISO 2961ISO 2961



Spájanie potrubí

Vákuové aplikácie  

/

Spájanie potrubí  

ISO‐K / ISO‐F
DIN 28404
ISO 1609

‐ Pre väčšie priemery 
ako KF.
‐Veľká variabilita 
k bi á iíkombinácií.

Tlak
760 Torr ~ 1.10‐8 Torr760 Torr  1.10 8 Torr
Teplota
~ 180 C°



Spájanie potrubí

Vákuové aplikácie  

/

Spájanie potrubí  

ISO‐K / ISO‐F
DIN 28404
ISO 1609

ISO‐ F
Príruba s dierami.
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Vákuové aplikácie  

/

Spájanie potrubí  

ISO‐K / ISO‐F
DIN 28404
ISO 1609

ISO‐ K sa dá po spojení s 
krúžkom zmodifikovať 
na ISO‐F



Spájanie potrubí

Vákuové aplikácie  

Spájanie potrubí  

CF
ConFlat Flange
ISO 3669
ISO/TS 3669‐2ISO/TS 3669 2

UHV – ultra vysoké 
vákuum

Tlak
760 Torr ~ 1.10‐13 Torr
TeplotaTeplota
‐196 °C ~ 450C° a viac 
pre 316LN

OFHC f hi hOFHC – oxygen free high 
conductivity



Spájanie potrubí

Vákuové aplikácie  

Spájanie potrubí  

CF
ConFlat Flange
ISO 3669
ISO/TS 3669‐2ISO/TS 3669 2



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b h

Spájanie potrubí  

potrubia – John Guest

PE, PP, PUR – rúryPE, PP, PUR  rúry 
malých priemerov.

‐Nasúvací systém

‐ nízke tlaky, nízke 
teploty

‐Jednoduchá príprava, 
jednoduchá montáž

Vh d é i č j‐Vhodné pri častej 
demontáži.



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b h

Spájanie potrubí  

potrubia – John Guest 



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b l

Spájanie potrubí  

potrubia – Victaulic

‐Nízke celkové  
inštalačné nákladyinštalačné náklady 

‐Čisté riešenie / oproti 
zváraným potrubiam/

‐ rýchla montáž

‐Jednoduchá demontážJednoduchá demontáž 
a inšpekcia potrubia, 
prípadne modifikácia 
existujúceho.

‐Aplikovateľné pre široký 
rozsah aplikácií 



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b l

Spájanie potrubí  

potrubia – Victaulic

‐Drážka sa môže rezať 
priamo na mieste,priamo na mieste, 

‐ Požitie valcovaných 
drážok do 45“ 
/1050 //1050mm/



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b l

Spájanie potrubí  

potrubia – Victaulic

‐ do maximálneho tlaku 
17,23 MPa/a/. Vhodné17,23  MPa/a/.  Vhodné 
aj pre vákuum

‐ Rigidný spoj . 
N d ľ j áj ýNedovoľuje vzájomný 
pohyb podobne ako 
príruba alebo zvar

‐Flexibilný spoj –
lineárny pohyb pre 
každý spoj 6,35 mm. 
D ľ j áš ť jDovoľuje prenášať aj 
ohybové namáhanie

‐Stress free system.y



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b l

Spájanie potrubí  

potrubia – Victaulic

‐ Spoj je schopný 
kompenzovať hluk akompenzovať hluk a 
vibrácie 



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b l

Spájanie potrubí  

potrubia – Victaulic

‐ Spoj je schopný 
kompenzovať hluk akompenzovať hluk a 
vibrácie 



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Parker SEAL‐LOK



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Parker SEAL‐LOK



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Parker SEAL‐LOK



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Parker EO



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Parker EO‐2



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Swagelok FK



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Swagelok FK



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
Swagelok SNO‐TRIK



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie 

b

Spájanie potrubí  

potrubia
George Fisher
Lepené potrubia PVC, 
ABSABS



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie potrubia

h

Spájanie potrubí  

George Fisher
Lepené potrubia: PVC,ABS
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Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie potrubia

h

Spájanie potrubí  

George Fisher
Lepené potrubia: PVC,ABS
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Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie potrubia

h

Spájanie potrubí  

George Fisher
Lepené potrubia: PVC,ABS
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Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie potrubia

h

Spájanie potrubí  

George Fisher
Lepené potrubia: PVC,ABS



Spájanie potrubí

Príklad patentovaného 
spôsobu spájanie potrubia

h

Spájanie potrubí  

George Fisher
Lepené potrubia: PVC,ABS


