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PaV – ÚvodPaV Úvod 

Najdôležitejší dokument návrhu procesnej 
jednotky.jednotky.

eng. ( P&ID Piping and Instrumentation Drawing
/Diagram/)  / g /)

Je kľúčovým podkladom pre všetky ostatné 
projekčné výkresy a dokumenty.

Vychádza z technologickej schémy 
(PFD – Process Flow Diagram). ktorá je zväčša 
súčasťou PSP.

PFD – schematicky znázorňuje proces zo 
á í hl ý h k č lá k úznázornením hlavných tokov. Určuje látkovú a 

energetickú bilancie pre navrhovanú produkciu. 



PaV – od BD, PFD k P&IDPaV od BD, PFD k P&ID

P&ID
Pi i dPiping and 
Instrumentation 
Diagram 



PaV – Označovanie merania a regulácie MaRPaV Označovanie merania a regulácie MaR

Mechanical Flow Diagram (Strojno‐technlogická
schéma), v dnešnej dobe častejšie označovanáschéma), v dnešnej dobe častejšie označovaná 
ako  P&ID (Piping and instrumentation diagram) 
znázorňuje vzájomné potrubné prepojenie medzi 
procesnými aparátmi a zariadeniami spolu s p ý p p
riadiacim systémom. 

Na jej vyhotovení sa zúčastňujú všetky profesie:
•technológ,
•Automatizér
•Elektrikár  
•strojný inžinier – potrubár,
•strojný inžinier‐ pevnostný výpočtár,
•bezpečnostný technik,
š l ď•špecialisti atď.

Predstavuje detailné spracovanie celej 
t h ló itechnológie 



PaV – MaRPaV MaR

P&ID ‐ Piping and instrumentation diagram a MaR

‐rôzna interpretácia, 
‐iná štandardy, norma, zvyklosti ..

Najčastejšie to býva súčasne platná norma STN ISO 3511.

Vo viacerých krajinách Európy nahradená normou ISO 14 614

Vo svete 
ISA Standard S5.1 Instrumentation Symbol Specification / obsahuje aj normy na kreslenie 

b l S5 5 G hi S b l f P Di lsymbolov S5.5 Graphic Symbols for Process Displays

Značenie medzi ISO 3511 a S5.1 sa príliš nelíšia.



PaV – MaRPaV MaR

Povinnosťou strojného inžiniera 

‐je rozumieť označeniam na technologickej schéme.

‐poznať podmienky pri akých bude pracovať jednotlivé meracie prístroje. Po konzultácii s 
ostatnými špecialistami vyšpecifikovať max. prevádzkové parametre, okrajové podmienky 
prípadne možné nebezpečné stavy

dô ž d ť á á h h k í d ž é í á‐ dôrazne žiadať o správny návrh meracieho prvku v prípade že v systéme je prítomná 
agresívna látka, prípadne častice ktoré môžu spôsobovať mechanické poškodenie

S l ť i ýb h d éh i j i ( P í b á it Atď )‐Spolupracovať pri výbere vhodného pripojenie ( Príruba, závit ... Atď )

‐Dôsledne dodržať požiadavky výrobcu meracieho zariadenia na správny návrh potrubia. ( 
napr rovný úsek potrubia 10D atďnapr. rovný úsek potrubia 10D atď. 

‐Skontrolovať materiálové prevedenie meracieho zariadenia, vrátane dodaných tesnení.



PaV – P&IDPaV P&ID

Control loop / Merací 
obvod /obvod /

‐Symbolicky znázorniť 
merací okruh vmerací okruh v 
podobe symbolov a 
označení.

Čo musí obsahovať ?

Čomu musíme 
rozumieť, čomu nie ..



PaV – P&IDPaV P&ID



PaV – P&IDPaV P&ID

Čo potrebujeme poznať 

Písmenné označenie:



PaV – P&IDPaV P&ID

Čo potrebujeme poznať 

Písmenné označenie:



PaV – P&IDPaV P&ID



PaV – P&IDPaV P&ID

Čo potrebujeme poznať 

Grafický symbol:



PaV – P&IDPaV P&ID

Čo potrebujeme poznať 

Označenie signálových tokov:



PaV – P&IDPaV P&ID



PaV – P&IDPaV P&ID

Príklady meracích obvodov: Tlak /P/ 



PaV – P&IDPaV P&ID

Príklady meracích obvodov: Tlak /F/ 



PaV – P&IDPaV P&ID

Príklady meracích obvodov: Hladina /L/ 



PaV – P&IDPaV P&ID

Príklady meracích obvodov: Hladina /L/ 



PaV – MaR, Detail pripojenia
INSTALLATION DETAILS 

PaV MaR, Detail pripojenia  
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